ZAPYTANIE OFERTOWE 18/ZP/2022
NA ZAKUP ZESTAWOW JEDNOLITEGO UBIORU ORAZ DOPOSAZENIA SZKOLY W
WYPOSAZENIE SPECJALISTYCZNE SLUZACE DO REALIZACJI PROGRAMU SZKOLENIA
W ODDZIALACH PRZYGOTOWANIA WOJSKOWEGO
W ZESPOLE SZKOL W RZEPINIE
14.11.2022 r.

I ZAMAWIAJACY:

Gmina Rzepin
Plac Ratuszowy 1
69-110 Rzepin
NIP: 5981640870

w imieniu ktorej dziata

Zespot Szkot w Rzepinie (odbiorca)
ul. Wojska Polskiego 28 i 30
69-110 Rzepin

I1 OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Przedmiotem zamoOwienia jest zakup zestawOw jednolitego ubioru oraz doposazenia szkolty w
wyposazenie specjalistyczne stuzace do realizacji programu szkolenia w oddziatach przygotowania
wojskowego w Zespole Szkot w Rzepinie

2. Zakres prac:

- realizacja zamowienia,
- dostawa.
3. Zamoéwienie musi by¢ zrealizowane wedtug ponizszej specyfikacji:

PRZEDMIOT ZAMOWIENIA | JM. | ILOSC OPIS ASORTYMENTU

Bluza i spodnie Ubioru Munduro- kpl. 54

wego Ucznia wg. Wymagan Tech-

nicznych

Koszulka T-shirt w kolorze jednoli- szt. 108 Wedlug wymagan technicznych ,,Ubiér dla uczniéw realizuja-
tym dla szkoty cych projekt resortu Obrony Narodowe;j” stanowiacych zalacz-
Beret (granatowy) typu midnight szt. 54 nik do niniejszego zapytania.

blue o} barwie numer

191970/2525112, navy o barwie
numer 000080/00128 Ilub dark
blue o barwie numer 00008B/
00139 wedtug kodu koloréw RGB

Zestaw oznak regulaminowych do kpl. 54 zestaw oznak:
ubioru - oznaka rozpoznawcza placéwki edukacyjne;j;

- oznaka rozpoznawcza programu (OPW);

- oznaka identyfikacyjna z nazwiskiem;

- 2 szt. oznaki przynaleznos$ci panstwowe;j;

- oznaki klasy (I, 11, II1, IIII).
Wedlug wymagan technicznych ,,Ubior mundurowy dla
uczniéw realizujgcych projekt resortu Obrony Narodowej” sta-
nowigcych zalgcznik do niniejszego zapytania.

Bluza ocieplana wykonana z ma- szt. 54 Wedhlug wymagan technicznych ,,Ubior dla uczniéw realizuja-
teriatu typu polar w kolorze jedno- cych projekt resortu Obrony Narodowe;j” stanowiacych zalacz-
litym dla szkoty nik do niniejszego zapytania.

Plecak taktyczny o pojemnosci co szt. 54

najmniej 25 litréw w kolorze czar-
nym lub kamuflazu pantera

Rekawice zimowe w kolorze czar- kpl. 54 (kpl)
nym




Czapka zimowa w kolorze czar- szt. 54
nym

Kurtka ucznia szt. 28 Wedtug wymagan technicznych ,,Kurtka dla uczniéw realizuja-
cych projekt resortu Obrony Narodowe;j” stanowiacych zalacz-
nik do niniejszego zapytania.

III TERMIN WYKONANIA ZAMOWIENIA
Termin wykonania zamowienia: do 6 grudnia 2022 r.
IV WARUNKI REALIZACJI ZAMOWIENIA

Ptatno$¢ nastapi w terminie 14 dni od daty prawidlowo wystawionej faktury VAT. Warunkiem wystawienia
faktury jest:

- realizacja calo$ci przedmiotu zamowienia,

- podpisanie protokotu odbioru zamowienia.

V OSOBA DO KONTAKTU

Zastgpca dyrektora ZS w Rzepinie — Sylwia Kucharczyk
Tel. 602 620 579 lub 95 7596 348
Mail: zsorzepin@wp.pl

VI OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY

1.Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng oferte.

2.Tre$¢ oferty musi odpowiadaé tresci zapytania ofertowego.

3.Przed uplywem terminu sktadania ofert, Wykonawca moze wprowadzi¢ zmiany do ztozonej oferty lub ja
wycofa¢. Zmiany w ofercie lub jej wycofanie winny by¢ dorgczone Zamawiajagcemu na pismie pod rygorem
niewaznosci przed uplywem terminu sktadania ofert.

4.0Oferta musi zawiera¢ cen¢ brutto przedmiotu zamowienia obejmujgca wszystkie elementy zamowienia
okreslone w zapytaniu ofertowym.

5.0ferowana cena powinna zawiera¢ wszelkie koszty zwigzane z realizacjg zamowienia.

6.Wszelkie koszty wynikle w trakcie realizacji zamowienia 1 nieprzewidziane w ztozonej ofercie obcigzajg
Wykonawce.

VII TERMIN I SPOSOB I SPOSOB ZLOZENIA OFERTY PRZEZ WYKONAWCE

1.0ferte nalezy zlozy¢ w siedzibie Zespolu Szkoét w Rzepinie lub drogg elektroniczng na adres
zsorzepin@wp.pl Prosz¢ o wpisanie w tytule wiadomosci: ZESTAWY JEDNOLITEGO UBIORU 1
DOPOSAZENIE OPW.

2.Termin ztozenia oferty: 28 listopada 2022 r. do godziny 15.00.

3.Za termin ztozenia oferty przyjety bedzie dzien i godzina otrzymania oferty przez Zamawiajacego.

4.0Oferty ztozone po terminie nie beda rozpatrywane.

VIII OPIS SPOSOBU OBLICZANIA CENY

1.Cena ofertowa jest ceng, za ktorg wykonawca zobowigzuje si¢ do wykonania przedmiotu zamdwienia
tacznie z podatkiem VAT naliczonym zgodnie z obowigzujacymi przepisami w tym zakresie.

2.Cena ofertowa musi zawiera¢ wszystkie koszty zwigzane z prawidtowg realizacja zamdwienia zgodnie
z opisem przedmiotu zamowienia.

3.Cena ofertowa musi by¢ wyrazona w ztotych polskich i zaokragglona do dwoch miejsc po przecinku.

IX SKEADANIE OFERT DODATKOWYCH

1.Jezeli w postgpowaniu o udzielenie zaméwienia, w ktorym jedynym kryterium oceny ofert jest cena, nie
mozna dokona¢ wyboru oferty najkorzystniejszej ze wzgledu na to, ze zostaly ztozone oferty o takiej samej




cenie, Zamawiajacy wzywa Wykonawcow, ktorzy ztozyli te oferty, do ztoZzenia w terminie okre$§lonym przez
Zamawiajacego ofert dodatkowych.

2.Wykonawcy, skladajac oferty dodatkowe nie moga zaoferowaé cen wyzszych niz zaoferowane
w zlozonych ofertach.

X OKOLICZNOSCI, W KTORYCH OFERTA NIE PODLEGA ROZPATRZENIU

1.Tre$¢ oferty nie odpowiada tresci zapytania ofertowego.
2.Jest niewazna na podstawie odrebnych przepisow.
3.Jezeli Wykonawca ztozyl wigcej niz jedng oferte w postgpowaniu.

XI PODSTAWA NIEUDZIELENIA ZAMOWIENIA

1.Nie ztozono zadnej oferty podlegajacej rozpatrzeniu.

2.Cena najkorzystniejszej oferty lub oferta z najnizsza ceng przewyzsza kwote, ktoérg Zamawiajacy zamierza
przeznaczy¢ na sfinansowanie zamowienia, chyba, ze Zamawiajacy moze zwigkszy¢ te¢ kwote do ceny
najkorzystniejszej oferty.

3.W  przypadku, o ktorym mowa w punkcie IX, zostaly zlozone oferty dodatkowe

o takiej samej cenie.

4.Wystapita istotna zmiana okoliczno$ci powodujaca, ze prowadzenie postgpowania lub wykonanie
zamoOwienia nie lezy w interesie publicznym, czego nie mozna byto wczesniej przewidziec.

5.Postepowanie obarczone jest niemozliwg do usunigcia wada uniemozliwiajacg zawarcie niepodlegajacej
uniewaznieniu umowy w sprawie zamowienia publicznego.

6.Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postgpowania bez podania przyczyny.

XII INFORMACJE DODATKOWE

1.Zamawiajacy zastrzega sobie prawo sprawdzenia w toku badania 1 oceny ofert wiarygodnos$ci
przedstawionych przez Wykonawcoéw informacji zawartych w ofercie.

2.Zamawiajacy wykluczy z postepowania Wykonawcow, co do ktorych wskutek sprawdzenia wiarygodnosci
ofert powezmie informacj¢ o zawarciu w ztozonej ofercie danych niezgodnych z prawda.

3.0ferte¢ wykonawcy wykluczonego z postepowania uznaje si¢ za odrzucong.

4.Zamawiajacy bierze pod uwage wytacznie oferty przestane na wskazany adres.

5.Informacja o wyborze najkorzystniejszej oferty zostanie przekazana wybranemu Wykonawcy.
6.Powiadomieni zostang rowniez Oferenci, ktorzy ztozyli oferty w danym postgpowaniu o udzielenie
zamowienia (droga elektroniczng lub telefonicznie).

7.Dostarczony  Zamawiajgcemu  przedmiot zamoOwienia bedzie fabrycznie nowy, wolny

od wad fizycznych i prawnych.

8. Wykonawca jest odpowiedzialny za wszelkie wady fizyczne oferowanego przedmiotu zamowienia
1 zobowigzuje si¢ do natychmiastowej wymiany towaru na towar wolny od wad, podobnie jak w przypadku
stwierdzenia niezgodnosci dostarczonego przedmiotu zamoéwienia z opisem przedmiotu zamowienia.

Zataczniki:

—

Formularz oferty
2.  Wymagania techniczne ubioru
3. wymagania techniczne kurtki



Zalgcznik 1
Zamawiajacy:
Zespol Szkol w Rzepinie

FORMULARZ OFERTOWY

1.Dane wykonawcy:

N AZWaAL ettt e e e e e e e e e e e s .
SICAZIDA: oottt st
Osoba wyznaczona do kontaktow: ..................ccccoeeeeiiiinnnnn. Jtel o

Wojewodztwo: .......................... e-mail: ...
Powiat: ...l
Nr REGON: ... Nrtel: ...

2.0ferujemy wykonanie calosci przedmiotu zamowienia okreslonego w zapytaniu ofertowym
ZAKUP ZESTAWOW JEDNOLITEGO UBIORU ORAZ DOPOSAZENIA SZKOLY
W WYPOSAZENIE SPECJALISTYCZNE SLUZACE DO REALIZACJI PROGRAMU
SZKOLENIA W ODDZIALACH PRZYGOTOWANIA WOJSKOWEGO W ZESPOLE
SZKOL W RZEPINIE

Cena Wartos¢ w zi Cena slownie

netto

VAT

brutto

2.0swiadczam/y, ze zapoznatem/am/lis§my si¢ z trescig zapytania ofertowego i nie wnosz¢/simy do niego
zastrzezen,
3.Udzielam/y gwarancji DA OKIeS ...........ooiiiiiiii i et e e e

4.08wiadczam/y, ze akceptujemy wskazany przez Zmawiajacego termin platnosci tj. do 14 dni od daty
doreczenia faktury Zamawiajacemu, przelewem na rachunek bankowy Wykonawcy wskazany w fakturze.

5.Do niniejszej oferty zataczam/y nastgpujace dokumenty, ktore stanowia jej integralng czgs¢:

Prawdziwo$¢ powyzszych danych potwierdzam/y wlasnorecznym podpisem, §wiadom/i odpowiedzialnosci
karnej wynikajace] z art. 297 Kodeksu Karnego za przedlozenie nierzetelnego lub poswiadczajacego
nieprawde o$wiadczenia.

Data Imie i nazwisko oraz podpis osoby uprawnionej

Pieczqtka




Zatgcznik nr ... do umowy

WYMAGANIA TECHNICZNE

Ubiér mundurowy dla uczniéw
realizujgcych projekt resortu Obrony Narodowej

Niniejsza dokumentacja jest wlasnoscig Skarbu Panstwa reprezentowanego przez
Ministra Obrony Narodowe;.



1 Opis ogoéiny wyrobu

Ubiér mundurowy dla uczniéw realizujgcych projekt resortu Obrony Narodowej jest wyrobem
dwuelementowym skfadajgcym sie z bluzy i spodni
1.1 Opis ogodiny bluzy

Bluza z jednorzedowym zapieciem krytym na cztery guziki. Kotnierz w formie stéjki zapinany
na odcinki tasm samosczepnych. Na przodach, na linii piersi naszyte sg dwie kieszenie typu pudetkowego,
zapinane na zamek btyskawiczny wszyty przy przedniej krawedzi kieszeni. Zamek kryty jest pojedyncza
wypustkg wszytg od strony srodka kieszeni. Na prawej kieszeni naszyty jest element z petelkowej tasmy
samosczepnej, przeznaczony do zamocowania oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem. Na lewej kieszeni
naszyty jest prostokatny element z petelkowej tasmy samosczepnej (o wymiarach 85 mm x 70 mm),
przeznaczony do zamocowania oznaki stopnia. Tyt jednoczesciowy z kontrafatdg wykonang posrodku.
Rekawy dwuczesciowe wszyte do pogtebionej pachy. Na rekawach w czesci przedramiennej i tokciowej
naszyte sq od zewnatrz wzmochienia z tkaniny zasadniczej. Dot rekawa
Z mankietem-patkg, stuzgcg do regulacji obwodu, zapinanym tasmg samosczepng. W goérnej czesci rekawéw
naszyte sg kieszenie tego samego typu jak kieszenie naszyte na przodach bluzy, na kieszeniach rekawow
naszyte zostaly kwadraty (o wymiarach 100 mm x 100 mm) z tasmy samosczepnej petelkowej stuzgce do
mocowania oznaki oznak rozpoznawczych. D6t bluzy wykonczony obrebem.

1.2 Opis ogdblny spodni

Spodnie diugie bez odcinanego pasa. Na przodach nogawek zatozone fatdki skierowane ku przodowi. W
nogawkach przednich u géry od strony bokdéw odszyte po skosie kieszenie wpuszczane
do wewnatrz. Ponizej otworéw kieszeni gérnych na szwach zewnetrznych naszyto boczne kieszenie typu
pudetkowego, gtadkie. Kieszenie zapinane sg na zamek btyskawiczny wszyty poziomo w gorze kieszeni, kryty
pojedynczg wypustkg wszytg od strony gérnej krawedzi kieszeni. Nogawki przednie na wysokosci kolan
wzmochione sg, na catej szerokosci, tkaning zasadniczg, naszytg od strony zewnetrznej. Tylne czesci
nogawek na odcinku szwu srodkowego tytlu wzmocnione sg tkaning zasadniczg naszytg od strony zewnetrznej
na tyle. Rozporek wykonczony listewkami, zapinany na guziki i dziurki. Géra spodni zapinana na dwa guziki i
dziurki. Na imitacji paska rozmieszczono siedem podtrzymywaczy paska, w dole podtrzymywaczy pasa nad
kieszeniami skosnymi umieszczono pétkotka tworzywowe. Z tytu na pasie naszyte Sciggacze regulacji obwodu,
wykonane z tasmy tkanej, zapinane na klamry tworzywowe D6t nogawek wykonczony zostat mankietem-patkg
stuzgcg do regulacji obwodu dotu nogawki, zapinang tasmg samosczepng.

2 Wymagania techniczne

Do wykonania wyrobu obowigzujg specyfikacje techniczne materiatéw i dodatkéw konfekcyjnych wg wymagan
okreslonych w tablicy 1.

2.1 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkow

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkdéw stosowanych w wykonaniu przedmiotéw
przedstawiono w tablicy 1.
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Tablica 1l

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, cha}rakterystyka Wymagania wg
materiatu
1 Tkanina zasadnicza bawe{nlano-pollestrowa tkamna barwiona na kolor Zalgcznika A
jasnozielony
Nici odziezowe do nici rdzeniowe bawetniano-poliestrowe, o masie
2 przeszyc¢ liniowej 70£10 tex i minimalnej $redniej sile
zewnetrznych zrywajgcej 26N, w kolorze tkaniny zasadniczej, PN-ISO 1139:1998
Nici odziezowe do nici z widkien poliestrowych odcinkowych, PN-EN 12590:2002
3 przeszyc¢ 0 masie liniowej 40£5 tex i minimalnej $redniej sile
wewnetrznych zrywajgcej 11,5N w kolorze tkaniny zasadniczej
4 Zamek blyskawiczny twor;ywowy, Sredniospiralny za.mek b%yskgwm_zny Zalgcznika B
nierozdzielny w kolorze tkaniny zasadniczej
5 Tasma o szeroko$ci 2,5 cm Zalgcznik B,
: specyfikacja
6 samosczepng o szerokosci 3,8 cm techniczna
(w kolorze tkaniny
7 zasadniczej) o szerokosci 10 cm producenta
PN-EN 12240+AC,
Tasma tasma tkana o szerokosci 3 cm w kolorze specyf_|kac1a
8 na wszywke : techniczna
. ' . biatym
identyfikacyjng producenta
9 Tasma wieszakowa | w kolorze tkaniny zasadniczej o szerokosci 0,6 cm
10 Tasma konfekcyjna | w kolorze tkaniny zasadniczej o szerokosci 1,3 cm
Tasma konfekcyjna na . L
11 regulatory obwodu w kolorze tkaniny zasadnlgzgj, syntetyczna, tkana,
0 szerokosci 2 cm
pasa
12 Guzik odziezowy czterootworowe guIZ|k| p.ol|estrowe w kolorze khaki Zatgcznika B
o $rednicy 20 mm
13 Guzik odziezowy czterootworowe guIZ|k| p.ol|estrowe w kolorze khaki
o $rednicy 17 mm
16 Potkotko potkotko z tworzywa w kolorze czarnym
17 Regulator tworzywowy regulator w kolorze czarnym

Do wykonania wyrobu dopuszcza sie stosowanie zamiennych
wyszczegolnionych w tablicy 1,
specyfikacjami

technicznymi

w zatgcznikach.

producentéw

w przypadku potwierdzenia wynikami
zakreséw wymagan

2.2 Rodzaje szwoéw i Sciegéw maszynowych

rozwigzan dodatkdw konfekcyjnych
badan
uzytkowych

laboratoryjnych lub
wyszczegolnionych

Podstawowe rodzaje szwow zgodnie z PN-P-84501:1983 Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, oraz sciegow
wg PN-P-84502:1983 Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.

Wymagane gestosci sciegéw:

stebnowych: 30 + 40 Sciegoéw / 1 dm,

— overlockowych: 35 + 45 Sciegéw / 1 dm,

— dziurek bieliznianych: 160 + 180 sciegéw /1 dm,
— dziurek odziezowych: 100 + 120 sciegéw / 1 dm,
—  ryglowych: 100 + 120 $ciegoéw / 1 dm.

Szwy stebnowe na poczatku i kohcu zamocowacé celem zabezpieczenia przed pruciem.
Szwy stebnowe 2-iglowe o rozstawie 6,4 mm, dopuszcza sie wykonanie przeszy¢ 2-igtowych sciegiem
tancuszkowym (401.401).

Niedopuszczalne jest wykonywanie sciegéw o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezeniu nitek tworzgcych
scieg/szew.

Miejsca wykonania i wymagania dla przeszy¢ ryglowych:
— otwory wlotowe do kieszeni cietych i naktadanych - o dlugosci 1,5 cm,
— otwory wlotowe na diugopis w kieszeniach przodéw bluzy - o dlugosci 1 cm,
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— rogi tat kieszeni naktadanych - o dlugosci 1 cm,

— krawedzie czesci roboczej patek rekawodw - o dtugosci 1 cm,

— dolna krawedz szwu wewnetrznego rekawa - o dtugosci 1 cm,

— go6rna i dolna krawedz kontrafatdy tytu - o dtugosci 1,5 cm,

—  po dtugosé uchwytéow zamkow btyskawicznych - o dtugosci 1 cm,

— go6raidot podtrzymywacz pasa - jeden lub dwa rygle o sumarycznej dtugosci 2,5 cm,
— mocowanie dolnej krawedzi listewki rozporka spodni - o dlugosci 1 cm,

— krawedzie robocze patek dotéw nogawek - o dtugosci 1 cm

— naszycie regulatoréow obwodu pasa spodni - o dtugosci 2 cm.

Miejsca wykonania i wymagania dla okragzkéw maszynowych:
— narekawach pod pachg, po trzy okrgzki na rekawie przednim i tylnym,
— pojedynczy okrgzek w spodniej czesci mieszka kieszeni naktadanych przodu bluzy, od strony pachy.

2.3 Tablica klasyfikacji wielkosci

W dokumentacji podano jedynie przyktadowe wymiary dla wielkosci $redniej osoby dorostej
(102+110/174+178 p.92+100), dla miodziezy zasadniczy sposéb wykonywania to szycie miarowe.

3 Zestawienie elementéw skltadowych

Zestawienie elementow sktadowych bluzy przedstawiono w tablicy 2, spodni w tablicy 3.

Tablica 2
mz(:grzi:iu Lp. Wyszczegolnienie (:I;:Zf:l
1 |tyt 1
2 przéd 2
3 rekaw wierzchni 2
4 rekaw spodni 2
5 wzmocnienie na tokciach 4
Tkanina 6 stéjka wierzchnia 1
zasadnicza 7 stéjka spodnia 1
8 obtozenie krawedzi przodu 2
9 listwa krytego zapiecia przodu 1
10 kieszen przodu 2
11 kieszen rekawa 2
12 wypustka kieszeni na przodach i rekawach 4
13 mankiet - patka dotu rekawa 2
Razem 26
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Tablica 3

Rodz_aj Lp. Wyszczegélnienie IIOé,é.
materiatu czesci

1 nogawka przednia 2

2 nogawka tylna 2

3 odszycie pasa 1

4 obsadzenie kieszeni bocznej 2

Tkanina 5 worek kieszeni bocznej 2

zasadnicza 6 kieszen udowa 2

7 wzmocnienie na kolanach 2

8 wzmochnienie na posladkach 2

9 7 podtrzymywaczy pasa 1

10 listewka lewa 2

11 odszycie listewki lewej 1

12 listewka prawa 1

13 odszycie listewki prawej 1

14 wypustka kieszeni udowych 2

15 mankiet — patka dotu nogawek 2

Razem 25

Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw wyrobu.

4 Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania bluzy przedstawiono w tablicy 4, spodni w tablicy 5.
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Tablica 4

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
1 | Rozkréj materiatu i wg ukiac_iow krpju, kierunku nitki
osnowy i znakéw na szablonach
1.01.01/504
+ wg szablonu pomochniczego,
Wykonanie tat kieszeni, stebnéwki 6.05.01/301 w dolnej czesci mieszka kleszer’u
2 rofilujacej mieszek + od strony bokéw bluzy wykona¢
P 1.01.01/301 okragtg dziurke odziezowg — otwor
+ odwadniajgcy
5.04.03/301.301
Naszycie tasmy samosczepnej wg szablonu pomocniczego
3 | haczykowej na przéd prawy - zapiecie 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepne;j
przodu 25cmx5cm
Wykonanie stojki, naszycie tasm 5.04.03/301.301 w9 szablonl’J pomaocniczego
) i oznaczen na wykrojach
4 | samosczepnych haczykowej + wymiary tasm samosczepnych
i petelkowej, odszycie stojki 1.06.02/301.301 3.8cmx7cmi38cmx5cem
Wykonanie mankietéw - patek dotéw 1.06.03/301.301 wg szablonu pomochiczego
5 |rekawdw i naszycie elementu + wymiar tasmy samosczepnej
haczykowej tasmy samosczepne;j 5.04.03/301.301 3,8cmx5cm
Wykonanie dziurek odziezowych .
6 o . - wg szablonu pomochiczego
w listwie krytego zapiecia przodu
6.01.01/504
+
Wykonanie wypustki i wszycie zamka 7:12.02/301 .
/ blyskawicznego do kieszeni rekawa iy wg szablonu pomocniczego
y 9 ¢ 2.19.01/301
+
.323
Naszycie na tate kieszeni rekawa, na Wa szablonu pomocniczeao
8 | $rodku kieszeni, petelkowej tagmy 5.04.03/301.301 9 P 9
. kwadrat o wymiarach 10 x 10 cm
samosczepnej.
Naszycie petelkowej tasmy bl .
samosczepnej na kieszen przodu Wg szablonu pomocniczego
9 N : 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepne;j
prawego do dopinania oznaki
! ? Y s 25cmx10cm
identyfikacyjnej z nazwiskiem
Naszycie petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego
10 |samosczepnej ha oznake stopnia na 5.04.03/301.301 wymiar tadmy samosczepne;j
kieszen przodu lewego 7,0cm x 8,5¢cm
Wykonanie w wykrojach rekawéw pod wg szablonu pomocniczego;
11 | pachami otworéw wentylacyjnych — - w rekawie wierzchnim 3 otwory,
okragtych dziurek odziezowych w rekawie spodnim 3 otwory.
12 Naszycie na przodach od lewej strony, 5.04.03/301.301 wg punktu'7.1 niniejsze; WT i
wszywek szablonéw pomocniczych
Montaz
5.05.03/301.301 wg szablonu pomocniczego
13 | Naszycie na rekawy tat wzmacniajgcych + 9 P 9

5.05.04/301.301

i znakéw na wykrojach
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
wg szablonéw pomocniczych
Naszvcie fat kieszeniowveh na przod 5.05.01/301 i oznaczenh na wykrojach, przez
14 ir ka)\//v wierzchnie Wy P y + koncéwki zamkow przeplesé
grawy .323 tasiemke — uchwyt dtugosci 3cm
(cigé 7cm)
Naszycie listwy krytego zapiecia przodu 2.05.01/301.301 .
15 - ; 4 . + wg szablonu pomocniczego
na obtozenie lewe i ryglowanie - 5 rygli 323
1.01.01/504
+
. . s 1.06.02/301.301 .
16 Doszyple i stebnowanie obtozen + wg szablgnu pomocniczego
przodéw 1.02.01/301 i znakéw na wykrojach
+
5.04.03/301.301
6.05.01/301
+
17 | Wykonanie kontrafatdy posrodku tytu 4.03.04/301 wg szablonu pomocniczego
+
.323
Potgczenie przodow z tytem — szew 1.01.02/401.504
18 ram?enio P ¥ + wg znakdéw na wykrojach
Wy 2.02.09/301.301
1.01.02/401.504
19 | Wykonanie szwu tokciowego rekawow + wg znakéw na wykrojach
2.02.09/301.301
1.01.02/401.504
20 | Wszycie rekawow do podkroju + wg znakéw na wykrojach
2.02.09/301.301
5.31.02/301
Podwiniecie i stebnowanie dotu rekawa +
21 | oraz wykonanie i naszycie mankietu — 1.06.02/301.301 wg szablonu pomocniczego
patki, ryglowanie zakonczenia wszycia +
.323
Naszycie na rekaw petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego
22 | samosczepnej do zapiecia mankietu - 5.04.03/301.301 wymiar tas§my samosczepne;j
patki dotu rekawa 3,8cmx15cm
Wykonanie szwéw bocznych bluzy 1'01'02/:101'504
23 |! sp_odnlch rgkawow z J_ednoczgsnym . 2.02.09/301.301 wg oznaczen na wykrojach
umieszczeniem w szwie mankietu-patki +
dotu rekawa, ryglowanie dotu szwu 323
Naszycie petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego
24 | samosczepnej w gornej czesci 5.04.03/301.301 wymiar tadmy samosczepne;j
obtozenia lewego do zapiecia przodu 25cmx5cm
25 | Podwiniecie dotu bluzy 6.03.04/301 wg szablonu pomochiczego
26 | Wszycie stojki do podkroju szyi 2.42.03/301.301 wg oznaczeh na wykrojach
Przyszycie guzikdw na przodzie wg dziurek i szablonow
27 - pomocniczych, guziki nalezy
prawym . ”
przyszy¢ na tzw. ,stopce
Operacje koncowe, obcinanie koncéwek
28 | nici, usuwanie sladoéw kredy, - -

prasowanie kohcowe i kontrola jako$ci
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Tablica b

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
1 | Rozkréj materiatu i wg ukiac_iow krpju, kierunku nitki
osnowy i znakéw na szablonach
2 | Wykonanie podtrzymywaczy pasa 8.06.02/301.301 na maszynie specjalnej
wg szablonu pomocniczego i tabeli
wymiarow statych, dziurki odziezowe
wykonacé ukosnie.
1.06.02/301.301 listewke zamocowac rygielkiem
3 | Wykonanie listewki lewej + pomiedzy dziurkami:
.323 - 3razy dla rozporka z 4 dziurkami,
- 2 razy dla rozporka z 3 dziurkami,
- 1 raz (nad dolng dziurkg) dla
rozporka z 2 dziurkami.
1.01.01/504
: . . +
Wykonanie tat klgszgm ngki_adapych 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
4 | bocznych, stebnéwki profilujgcej ] X kroiach
mieszek, wypustek i wszycie zamka " | 0zhaczen na wykrojac
' 5.04.03/301.301
+
1.01.01/301
5.05.03/301.301 wg oznaczeh na wykrojach
5 | Naszycie wzmocnien tytu na nogawki + igszablonu omocr{iczé o
5.05.04/301.301 P g
6 Nas,z ycie obsadzen na worki kieszeni 5.31.02/301 wg oznaczen na wykrojach
skosnych
7 NaszyC|_e na workach kieszeni skosnych 5 04.03/301.301 wg punktu'7.1 niniejsze; WT
od lewej strony, wszywek i szablonéw pomocniczych
Naszycie elementu haczykowej tasmy wg szablonu pomocniczego,
8 | samosczepnej na wykroj patek dotéw 5.04.03/301.301 wymiar tadmy samosczepne;j
nogawek 4cmx5cm
9 | Wykonanie patek dotéw nogawek 1.06.04/301.301 w9 szablgnu pomocniczego
i znakéw na wykrojach
Montaz
10 Wykonanie zaszewek w nogawkach 6'05'21/301 wg oznaczeh na wykrojach
tylnych 5.02.01/301 i szablonu pomocniczego
1.23.01/301
+
1.06.04/301.301
+ . . .
5.31.02/301 podktadajgc tasme kpnfekcyjna
w krawedzi,
+ .
323 rygle prostopadle do krawedzi
11 Wykonanie kieszeni bocznych — ' + otworu kieszeni
skosnych i fatdek nogawek przednich 1.01.03/401.504 rogllworka k|esz’en| zawingé
+ i zamocowac ryglem
323 fatdki przodu wykonaé wg szablonu
+ pomocniczego
5.02.01/301
+
1.01.01/301
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
. . . 5.05.03/301.301 :
12 Naszycu_a na nogawki przednie + wg szablgnu pomocniczego
wzmochnienh kolan 5.05.04/301.301 i znakoéw na wykrojach
1.01.02/401.504
13 | Wykonanie szwéw bocznych nogawek + wg oznaczen na wykrojach
2.02.09/301.301
14 Naszycie kieszeni naktadanych 5'05'21/301 wg oznaczen na wykrojach
bocznych 323 i szablonu pomocniczego
6.03.04/301
+
1.06.02/301.301
+
2.02.10/301.301
+ wg szablonéw pomocniczych
15 | Wykonanie rozporka przodu 1.06.02/301.301 i znakow na wykrojach
+ listewke stebnowac na 4 cm
1.01.01/301
+
1.01.01/504
+
1.02.02/301
1.01.01/504
Wykonanie szwu $rodkowego przodu - w gornym ramieniu tréjkata
16 | . . 2.02.01/301 . A
i mocowanie rozporka + mocowania rozporka wykonac rygiel
.323
1.01.02/401.504
17 | Wykonanie szwu $rodkowego tytu + wg oznaczen na wykrojach
2.02.09/301.301
Naszycie na nogawke petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego,
18 | samosczepnej do mankietu — patki dotu 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepne;j
nogawki 4cmx18cm
19 Naszycie zapinek — rggulatorow 5.04.03/301.301 wg znakéw na wykrojach
obwodu dotu nogawki
. 2.04.03/401.401 wg znakow na wykrojach
20 Wykonanie szwu wewnetrznego + (przy dolnej krawedzi nogawki
nogawek 323 na szwie wykonac rygielek
' maszynowy)
21 Fl;/laosff’j:)wame klamerki regulatora obwodu 323 wg szablonu pomocniczego
6.02.03/301
Wykonanie odszycia pasa wraz +
z naszyciem regulatorow obwodu 1.01.01/301 , .
. . wg oznaczen na wykrojach
22 |ipodtrzymywaczy pasa (ryglami), na + i szablonow pomocniczych
uszka podtrzymywaczy nad kieszeniami 7.32.03/301.301
sko$nymi zatozy¢ potkétka +
.323
Naszycie elementu haczykowej tasmy wg szablonu pomochniczego,
23 | samosczepnej na wykréj patek dotéw 5.04.03/301.301 wymiar tadmy samosczepne;j
nogawek 4cmx5cm
24 | Wykonanie patek dotéw nogawek 1.06.04/301.301 we szablgnu pomochiczego
i znakéw na wykrojach
Przyszycie i wystebnowanie dolnej 1.01.01/301 Wa szablonu pomocniczeao
25 | krawedzi odszycia dotu nogawki + gi nakow ng W kro'achg
(,mankiet’) 2.02.01/301 yKro]
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania

wg szablonu pomocniczego

Wykonanie gornej stebnoéwki odszycia i znakéw na wykrojach

26 5.31.02/301

dotu nogawki (,mankiet”) (odlegtos¢ stebnéwki od dolnej
krawedzi nogawki 6 cm
Naszycie na nogawke petelkowej tasmy wg szablonu pomochniczego,
27 | samosczepnej do mankietu — patki dotu 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepne;j
nogawki 4cmx18cm
o8 Wykonanie dziurek odziezowych i wg szablonéw pomocniczych
w pasku i zgodnie z zatwierdzonym wzorem
wg ukfadania sie dziurek i zgodnie
29 | Przyszycie guzikdw w rozporku - z zatwierdzonym wzorem i tabelg
wymiarow

Przyszycie guzikbéw do zapiecia spodni wg ukiadania si¢ dziurek i zgodnie
30 yszycie g pie P - z zatwierdzonym wzorem , guziki

na odszyciu paska . . »
nalezy przyszy¢ na tzw. ,stopce

Operacje koncowe, obcinanie koncowek
31 | nici, usuwanie sladéw kredy, - -
prasowanie koncowe, i kontrola jakosci

5 Cechowanie, skltadanie, pakowanie
5.1 Rozmieszczenie cech

Wszywka firmowa, z oznaczeniem wielkosci oraz o sposobie konserwacji wyrobu (naszyta: w bluzie
na wysokos$ci naszycia kieszeni przodu prawego ponizej wszywki identyfikacyjnej (na nazwisko uzytkownika),
w spodniach ponizej wszywki identyfikacyjnej (na nazwisko uzytkownika) zawierajgca co najmniej nastepujace
dane:

— nazwe i znak firmowy wykonawcy;

— nhazwe przedmiotu;

— oznaczenie wielkosci wykonane w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2006,

— date produkciji (miesigc i rok);

— oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu, zgodne z PN-EN ISO 3758:2012.

Oznaczenia sposobu konserwacji, zgodne z PN-EN 1SO 3758:2012, obejmujgce nastepujgcy ukfad znakéw:

W xA0d= @
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Przykfad wygladu wszywki.

Nazwa wykonawcy
Nazwa przedmiotu

Data produkcji: maj 2020 r.
Sposob konserwacii:

Wxaz2 0

Informacje naniesione na wszywkach wykonaé w technologii zapewniajgcej ich czytelnos¢
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Wszywka identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze biatym o wymiarach
6 cm x 3 cm, naszyta od wewnatrz wyrobu:

— w bluzie na wysokosci naszycia kieszeni przodu prawego,

— w spodniach na prawym worku kieszeniowym.

Stemple - znaki, znak kontroli technicznej oraz rok i miesigc produkcji wykonane:
— w bluzie po wewnetrznej stronie przodu lewego na wysoko$ci naszycia kieszeni,
— w spodniach na lewym worku kieszeniowym.

Cechy winny by¢ czytelne i wykonane czarnym tuszem niespieralnym.
Dopuszcza sie wykonanie: roku i miesigca produkcji w formie nadruku.

Etykieta jednostkowa zawiera, co najmniej nastepujace dane:

— hazwe, adres i znak firmowy wykonawcy,

— nazwe wyrobu,

— symbol i sklad surowcowy materialu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego
wyrob,

— petng wielko$¢ wyrobu,

— jakosé wyrobu,

— znaki kontroli jakosci,

— miesigc, rok produkcji wyrobu,

— o0znaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;

— informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 2 lata, gwarancja
- wpisac¢ okres gwaranc;ji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykiete jednostkowg dla kompletu nalezy mocowaé w bluzie, za pomocg sztyftu z tworzywa sztucznego,

w wieszaku bluzy, w przypadku produkcji samych spodni etykiete nalezy mocowad,
za pomocg sztyftu z tworzywa sztucznego, w pierwszym podtrzymywaczu z lewej strony pasa.
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Etykieta na opakowanie zbiorcze zawiera, co najmniej nastepujace dane:

— nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

— nazwe wyrobu;

— symbol i skfad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego
wyrob;

— liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;

— wielko$¢ wyrobow z wyszczegdlnieniem liczby sztuk w poszczegdlnych wielkosciach;

— jakos¢ wyrobow;

— numer pakujgcego;

— miesigc, rok produkc;ji.

5.2 Skiadanie

Przéd bluzy zapigé na guziki. Rekawy wraz z czesciami bokéw przewing¢ na tyt. Bluze ziozy¢é wzdiuz
na potowe. Spodnie (skompletowane z paskiem, prawg strong na zewnatrz, ze ztozonymi razem nogawkami)
ztozy¢ poprzecznie na cztery czesci i umiesci¢ wewnatrz ztozonej bluzy.

W ztozonym komplecie etykieta jednostkowa musi by¢ widoczna i czytelna bez otwierania opakowania
jednostkowego.

5.3 Pakowanie

Mundur powinien by¢ zapakowany w worek foliowy, zgodnie z zasadami okreslonymi w PN-P-84509:1997
Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania ogélne.

Pie¢ paczek nalezy witozy¢ do kartonu wykonanego z tektury (min. 3 warstwowej) o wymiarach zewnetrznych
40 cm x 40cm x 50 cm.

Na wezszym boku kartonu naklei¢ etykiete na opakowanie zbiorcze. Karton zamkng¢ poprzez zaklejenie
tasma z nadrukiem firmowym.

6 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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7. Rysunki techniczne
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Rysunek 1 — Przéd bluzy

av

Strona 13 z 29




1b

3t

3u

---------

Rysunek 2 — Tyt bluzy
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Rysunek 3 — Przéd bluzy rozmieszczenie kieszeni
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Rysunek 6 — Przéd spodni

Strona 17 z 29




5d

[

11d

Rysunek 7 — Tyt spodni
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Rysunek 8 — Kieszen udowa
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Data produkcji: maj 2019 r.

Rysunek 9 — Listewka lewa rozporka spodni
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8. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Przyktadowe wymiary bluzy, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobdéw
widkienniczych - Wyznaczanie wymiarow, przedstawiono w tablicy 7.
Zasadniczy sposéb wykonywania to szycie miarowe.

Tablica 7
Wymiary w centymetrach
Ob_woq kIat.kl 106
piersiowej (102+110)
: (zakres) Dopuszc
Oznaczenia I
Lp na Nazwa wymiaru = zane
' ® odchyle
rysunkach Wzrost © nie *
(zakres) — X
A
Tyt
1 la Dtugosc¢ tytu od wszycia stojki do dotu 75,0 1,0
2 1b Szerokos¢ tytu na wysokosci szwéw barkowych 49,2 1,0
3 - Dtugos¢ szwu barkowego 16,5 0,3
4 - Dtugos¢ stojki mierzona w linii prostej po gornej krawedzi 60,6 1,0
5 1c Dtugos¢ otworu kontrafatdy tytu 38,0 0,5
Przéd
6 2a Dtugosé przodu od szwu barkowego przy stéjce do dotu 76,0 1,0
7 2b Dtugos¢ kieszeni przodu - mierzona posrodku 23,5 0,5
8 2c Szerokos¢ kieszeni przodu 16,5 0,5
9 o O(EI!eg’roéé gornej krawedzi kieszeni od szwu barkowego przy 17.0 05
stojce
10 2e Odlegtos¢ kieszeni przodu od krawedzi przodu gorg i dotem 6,5 0,3
Obwody
Szerokos¢ przodu na linii piersi (pachy) — mierzona od
11 - . ; 65,4 1,0
krawedzi przodu do Srodka tytu
12 ) quocnicza odlegioé¢ do wyznaczenia wysokosci linii talii — 25.0 15
mierzona od krawedzi
13 ) Sze’rokosc przodu na linii talii - mierzona od krawedzi przodu 61,4 1,0
do $rodka tytu
14 ) Sze’rokosc przodu na linii dotu - mierzona od krawedzi przodu 63,4 1.0
do Srodka tytu
Rekaw
15 4a Dtugosc¢ rekawa 64,9 1,0
16 4b Szeroko$¢ rekawa u dotu 18,0 0,5
17 4c Dtugos¢ kieszeni rekawa - mierzona posrodku 20,0 0,5
18 4d Szerokos¢ kieszeni rekawa 16,0 0,5
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Przyktadowe wymiary spodni, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobow
widkienniczych - Wyznaczanie wymiaréw, przedstawiono w tablicy 8.
Zasadniczy sposob wykonywania to szycie miarowe.

Tablica 8
Wymiary w centymetrach
Wzrost 176
. (zakres) (174+178) Dopuszczal
Oznaczenia
Lp. na Nazwa wymiaru =) ne
rysunkach Obwéd pasa g3 odchzleme
(zakres) = & =
&
Nogawki
1 5a Dtugo$¢ zewnetrzna nogawki 108,5 15
2 5b Dtugo$¢ wewnetrzna nogawki 79,1 15
3 5c Dtugos¢ rozporka od gérnej krawedzi pasa do rygla 22,9 0,5

Odlegtos¢ od gornej krawedzi pasa do wzmocnienia
4 - ; . o ; 15,0 0,5
nogawki tylnej po szwie siedzeniowym

Odlegtos¢ od gornej krawedzi pasa do kieszeni

5 5d . o : 28,0 0,5
naktadanej bocznej, mierzona po szwie bocznym
Obwody
6 - Szerokos$¢ w pasie 50,0 1,0
7 - Szerokos$¢ nogawki u gory 37,8 1,0
8 - Szerokos¢ nogawki u dotu 25,2 0,5
Kieszenie
9 7a Dtugosc¢ ot.woru kie_szeni skosnej i wypustki kieszeni 18,0 05
naktadanej bocznej
10 7b Dtugos¢ kieszeni naktadanej boczne;j 25,0 0,5
11 7c Szeroko$¢ kieszeni naktadanej bocznej 22,0 0,5

9. Tabela wymiarow statych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze bluzy przedstawiono w tablicy 9. Wymiary statle i pomocnicze spodni
przedstawiono w tablicy 10.
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Tablica 9

Wymiary w centymetrach

Oznaczenia

. Wartos¢é |Dopuszczalne
Lp. na Nazwa wymiaru wymiaru | odchylenie
rysunkach y y -
1 1d Wysokos¢ stojki po srodku tytu 7,0 0,2
2 2f Wysokos¢ stojki przy krawedzi przodu 5,0 0,2
4 - Dtugos$c¢ zapinki stéjki od krawedzi przodu 9,0 0,5
Dtugos¢ otworu — wypustki kieszeni przodu dla wzrostow:
5 5 od 160do 172| 17,0 10
9 0d 176 do 184| 18,0 !
od 188 do 196| 19,0
6 - Gtebokos¢ mieszkéw kontrafatdy tytu 50 0,2
7 - Szerokos¢ stebnowki obtozen 8,5 0,5
8 - Odlegtos¢ guzikow w zapieciu przodu od krawedzi 4,0 0,2
9 3r Szeroko§c wzmochnienia na tokciach w dolnej i gornej 12.0 05
krawedzi
10 3s Szerokos$¢ wzmocnienia na tokciach 16,0 1,0
11 3t Dtugo$¢ wzmocnienia na fokciach 25,0 1,0
Odlegtos¢ dolnej krawedzi wzmocnienia na tokciach od
dotu rekawa mierzona po szwie tokciowym dla wzrostu
12 3u od 160do 172| 12,0 1,0
od 176 do 184| 15,0
od 188 do 196 17,0
13 Af Odlegtos¢ kieszeni rekawa od szwu tokciowego u gory 4,0 0,5
14 49 Odlegtos¢ kieszeni rekawa od szwu tokciowego u dotu 50 0,5
Dtugos¢ otworu — wypustki kieszeni rekawa dla wzrostéw:
od 160 do 164| 15,0
15 an od 168 do 180| 16,0 1.0
0d 184do 196| 17,0
16 4j Odlegtos¢ naszycia kieszeni od wszycia rekawa 9,5 0,5
17 8a Szerokos$¢ podwiniecia (obrebu) dotu rekawa 6,0 0,5
18 8b Dtugos¢ mankietu patki dotu rekawa, od rygli do krawedzi 6,5 0,5
19 - Szerokos¢ mankietu-patki dotu rekawa 6,0 0,5
Mankiet-patka dotu rekawa - odlegtos¢ naszycia tasmy
20 8d . . : : 1,0 0,2
samosczepnej petelkowej od wszycia patki
21 - Mankiet-patka dotu rekawa - dtugos¢ tasmy petelkowej 15,0 0,5
22 8e Mankiet-patka dotu rekawa — dtugosc¢ tasmy haczykowe;j 50 0,2
23 - Dtugos¢ catkowita mankietu-patki dotu rekawa 17,5 0,5
24 - Szeroko$¢ wypustki kieszeni (przodu i rekawa) 15 0,2
25 - Szerokos¢ mieszkow kieszeni przodu i rekawow 5,0 0,2
26 - Tasma samosczepna petelkowa — okragg o $rednicy 7,0 0,2
Odlegtos¢ naszycia tasm samosczepnych na nazwisko i na
27 - oznake stopnia stanowiska stuzbowego od gornej krawedzi 4,0 0,5
kieszeni przodu
Odlegtos¢ naszycia tasm samosczepnych na nazwisko i na
28 - ) : . . . 55 0,5
oznake stopnia stanowiska stuzbowego od przodu kieszeni
29 - Odlegtos¢ dziurek od krawedzi krytej listwy 15 0,2
30 - Szeroko$¢ obrebu dotu bluzy 2,0 0,3
31 ) leegiosc 1-ej dziurki w krytej listwie od gérnej krawedzi 40 0.2
listwy
32 - Odlegtos¢ ostatniej dziurki od dolnej krawedzi listwy 4,0 0,2
Dwie pozostate dziurki w krytej listwie rozmiesci¢ w
33 - ] : ; ) . - 0,5
réwnych odstepach miedzy pierwsza, a ostatnig dziurkg
34 ) Odlegtos¢ od wszycia stéjki do rygla mocujgcego 65 05

kontrafatde tytu
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Tablica 10

Wymiary w centymetrach

Oznaczenia <z
. Wartos¢é |Dopuszczalne
Lp. na Nazwa wymiaru wymiaru | odchylenie
rysunkach y y B
1 - Gtebokos¢ mieszkow kieszeni bocznych 4,0 0,2
Naszycie kieszeni bocznej naktadanej, na przéd spodni —
2 - ; - 0,5
2/3 wymiaru 7¢
3 5e Dtugo$¢ wzmocnienia na kolanach 30,0 1,0
Odlegtos¢ wzmocnienia na kolanach od dolnej krawedzi
4 5f nogawki dla wzrostu od 160 do 172 20,0 10
od 176 do 184| 25,0 '
od 188 do 196| 30,0
5 9a Szerokosé podtrzymywaczy pasa 2,5 0,2
6 9b Dtugos¢ podtrzymywaczy pasa — pomiedzy ryglami 7,0 0,2
7 9c Dtugos$c¢ przedtuzenia podtrzymywaczy pasa - uszko 2,0 0,2
8 - Gtebokos¢ fatdek nogawek przednich 15 0,5
Szerokos$é wzmocnienia posladkéw przy szwie
9 - . 12,0 0,5
wewnetrznym, od szwu $rodkowego
10 - Szerokosé listewki lewej 50 0,2
11 - Szerokosé listewki prawej 4,0 0,2
12 - Odlegtos¢ naszycia guzikéw rozporka, od krawedzi 3,0 0,2
13 - Odlegtos¢ dziurek, od krawedzi rozporka 15 0,2
Dziurki odziezowe w rozporku rozmiesci¢ réwnomiernie
na listewce lewej pomiedzy odszyciem pasa, a ryglem dotu
14 ) rozporka w ilosci: i 10
2 dziurki dla dtugosci rozporka od 17,5cm do 21,1cm; '
3 dziurki dla dlugosci rozporka od 21,3cm do 25,3cm;
4 dziurki dla dtugosci rozporka od 25,5cm do 27cm.
16 - Szeroko$¢ podwiniecia dotu nogawki 6,0 0,2
17 1la Dtugo$¢ mankietu-patki dotu nogawki 25,0 0,5
18 11b Szeroko$¢ mankietu-patki dotu nogawki 6,0 0,2
19 1lc Dtugos¢ mankietu-patki dotu nogawki (czesci swobodnej) 10,5 0,2
20 11d Dtugosé 'tas_my samosczepnej (czes¢ pete!kowa) 18,0 05
do przypiecia mankietu-patki dotu nogawki
Dtugos$c¢ worka kieszeni skosnych, mierzona
21 ) od gornej krawedzi pasa dla wzrostu od 160 do 172| 32,0 10
od 176 do 184| 36,0 '
od 188 do 196 40,0
22 - Szerokos¢ stebnéwki — imitacji pasa 6,0 0,2
Odlegtos¢ od szwu bocznego przy odszyciu pasa do
kieszeni sko$nej, mierzone po krawedzi gérnej odszycia
23 ) pasa, - szerokosc klina kieszeni dla obwoddw pasa: 05
od 76 do 92 9,0 '
od 96 dol112 10,0
od116do 124| 11,0
24 - Szeroko$¢ wypustki kieszeni udowej 15 0,2
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Zatacznik A

(normatywny)
Tkanina bawetniano-poliestrowa

1. Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem niniejszego zatgcznika sg wymagania i metody badan dla bawetniano-poliestrowej tkaniny
barwionej na kolor jasnozielony.

2. Wymagania ogoélne

Tkanina powinna byé wytwarzana w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji techniczne;j
producenta lub w zaktadowej dokumentac;ji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzah surowcowych, $rodkéw pomocniczych

lub innych wariantéw technologii wykonania tkaniny bez uzyskania potwierdzenia zgodno$ci wykonania
wyrobu z wymaganiami okreslonymi w niniejszym Zatgczniku.

3. Wymagania techniczno-uzytkowe oraz metody badan
3.1 Barwa tkaniny
3.2.1 Wymagania dla barw tkaniny barwionej na kolor jasnozielony.
Tkanina barwiona na kolor jasnozielony powinna spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy A.1 (badania wg

PN-EN ISO 105-J01:2002, PN-EN 1S0105-J03:2009 przy geometrii urzgdzenia pomiarowego — d/0 lub d/8).
Tablica A.1

Wartosci CIELab (D¢s/10°) Dopuszczalne

b* wartosci AE*y

Barwa L* ax

Jednostka CIELab
Jasnozielona 35,17 0,40 11,76 1,5

3.2 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy A.2

Tablica A.2
S Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie miary Wymagania i metoda badania wg

1 Zawarto$¢ wiokien bawetnianych % CO50+3 PN-P-01703:1996
PN-P-04847-10:1993
PN-EN ISO 1833-

2 Zawartos¢ wiokien poliestrowych % PES 50 + 3 11:2017-12 _
specyfikacja techniczna
producenta przedz

Szerokos¢ tkaniny m 1,50 + 0,03 PN-EN 1773:2000

4 Masa powierzchniowa tkaniny g/m? 250 + 260 PN-1SO 3801:1993

3.3 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy A.3
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Tablica A.3

L Wyszczegélnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
kierunek N 600
1 Maksymalna sita, wzdtuzny PN-EN ISO
nie mniej niz: kierunek 13934-1:2013-07
poprzeczny N 400
kierun_ek N 25 PN-EN ISO
5 Sita rozdzierania, wzdtuzny 13937-2:2002
nie mniej niz: kierunek PN-EN ISO
Zmiana wymiaréw kierunek % 2
3 po pierwszym praniu wzdtuzny
w temperaturze 60°C, kierunek .
nie wigcej niz: poprzeczny L 2 PN-EN ISO 5077:2011
- PN-EN ISO 6330:2012
Zmiana wymiaréw kierunek % 3 procedura 6N
po pigtym praniu wzdtuzny
4 o
w temperaturze 60°C, kierunek % 3
nie wiecej niz: poprzeczny 0
Odpornos¢ na Scieranie, nie mniej niz: PN-EN ISO 12947-
5 (nacisk 9kPa i okresowe usuwanie pill) cykl 20000 2:2017-02
6 Stopien odpornosci wybarwien (nie mniej niz) na:
- : . PN-EN ISO
6.1 |swiatto /Xenotest/ zmiana barwy stopien 4 105-B02:2014-11
pranie zmiana barwy 4 PN-EN ISO 105-
6.2 |wtemperaturze — stopien C06:2010
60°C zabrgdzer{ne bieli 3.4 metoda C1S
awetny
Zmiana barwy 4
pot kwasny zabrudzenie bieli . i PN-EN ISO 105-
6.3 i alkaliczny bawetny stopien 3-4 E04:2013
zabrudzenie bieli 4
bawetny
zZmiana barwy
po prasowaniu 4
6.4 prasowanie /po aklimatyzowaniu stovien PN-EN ISO
“* | na wilgotno 4h P 105-X11:2000
zabrudzenie bieli 5
bawetny
. zabrudzenie bieli
6.5 |tarcie suche bawelny tonier 3-4 PN-EN 1SO
66 |tarcie mokre zabrudzenie bieli P )3 105-X12:2016-08
' bawetny

3.4 Klasyfikacja i oznaczanie tkanin

Tkaniny bawetniane i bawetnopodobne nalezy klasyfikowaé wedtug Wspdlnego Stownika Zamoéwien — CPV

kodem — tkaniny drelichowe — 19212200-7.

Oznaczenie tkaniny powinno zawiera¢ co najmniej:
nazwe i adres Wykonawcy;
numer i nazwe artykutu;
symbol i sktad surowcowy materiatu z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego;
numer oraz ilos¢ metrow biezgcych danej sztuki;
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— jakos¢ i znak zaktadowej kontroli jakosci;
— numer partii produkcyjnej i numer sztuki;
— miesigc i rok produkcji;

— kod CPV;

— oznaczenie sposobu konserwacji, zgodne z PN-EN ISO 3758:2012, obejmujgce nastepujacy uktad
znakoéw:

WX QA0

Oznaczenie tkaniny powinno by¢é zamocowane w sposob trwaly na poczatku kazdej sztuki
i zabezpieczone przed przypadkowym oderwaniem.

3.5 Stopnie jakosci

Stopnie jakosci bawetniano-poliestrowych tkanin drelichowych stosowanych na umundurowanie
powinny by¢ okreslone wg zasad okreslonych przez odbiorce.

3.6 Pakowanie, przechowywanie i transport

Pakowanie, przechowywanie i transport bawetniano-poliestrowych tkanin drelichowych powinien by¢ zgodny
Z wymaganiami odbiorcy.
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Zalacznik B
(normatywny)

Zestawienie wymagan dla podstawowych dodatkéw konfekcyjnych

TablicaB.1
Lo Wyszczegolnienie Wymagania
Fotografia dodatku Oznaczenie typu i rodzaju dodatku I 0znaczenia wg
Zamek btyskawiczny jednosuwakowy,
nierozdzielny, tworzywowy,
1 Sredniospiralny w kolorze specyfikacja techniczna
jasnozielonym tkaniny zasadnicze;. producenta
Trwato$¢ zamka nie mniej niz
1000 cykli.
2
Haczykowa tasma samosczepna;
- materiat podstawowy - 100% poliamid,
2.1 - konstrukcja materiatu - tasma tkana.
Tolerancja wymiaru szerokosci tasm:
+2mm
PN-EN
12240:1999+AC
specyfikacja techniczna
producenta
Petelkowa tasma samosczepna
- materiat podstawowy - 100% poliamid,
2.2 3 - konstrukcja materiatu - tasma tkana.
Tolerancja wymiaru szerokosci tasm:
+2mm
Syntetyczna tasma wieszakowa
3 w kolorze jasnozielonym tkaniny specyfikacja techniczna
zasadniczej, o szerokosci 0,6cm * producenta
0,1cm.
Tkana tasma konfekcyjna w kolorze _— :
. . . S specyfikacja techniczna
4 jasnozielonym tkaniny zasadniczej, roducenta
o szerokosci 1,3cm £ 0,2cm P
Polipropylenowa tasma tkana do
regulatora obwodu pasa w kolorze o .
X . ! o specyfikacja techniczna
5 jasnozielonym tkaniny zasadniczej,

o szerokosci 20mm + 1mm
i grubosci 1mm + 0,1mm.

producenta
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Tablica B.1 (cigg dalszy)

Wyszczegolnienie

Lp Wymagania
Fotografia dodatku Oznaczenie typu i rodzaju dodatku I 0znaczenia wg
Poliestrowy guzik odziezowy _— .
6 czterootworowy w kolorze khaki specyﬁkrggjjct;(]:tr;mczna
(barwiony w masie) o $rednicy 20 mm. P
Poliestrowy guzik odziezowy — .
7 czterootworowy w kolorze khaki specyf|ligcéj:ct:r?tr;n|czna
(barwiony w masie) o $rednicy 17 mm P
M
,! l' Potkotko z tworzywa sztucznego
| 1 ¢ w kolorze czarnym. L .
8 Il i Zalecane wymiary: specyfikacja techniczna
'_}l A - 25mm; B — 35mm; C — 25mm:; producenta
D-6mm
e
Sciggacz regulatora obwodu pasa
spodni w kolorze czarnym z ruchomg
poprzeczkg — blokada.
9 Otwory do przeciggniecia tasmy specyfikacja techniczna

P> >

szerokosci 20 mm.

Zalecane wymiary:

A-21mm; B -27mm; C - 35mm;
D - 6mm

producenta
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WYMAGANIA TECHNICZNE

Kurtka dla uczniéw
realizujacych projekt resortu Obrony Narodowej

Niniejsza dokumentacja jest wlasnoscig Skarbu Panstwa reprezentowanego przez
Ministra Obrony Narodowe;.



1 Opis ogolny wyrobu

Opis ogodlny kurtki

Kurtka z dopinanym kapturem, zapinana jest z przodu na rozdzielny, dwusuwakowy zamek btyskawiczny.
Zapiecie przodow ostoniete jest listwg zewnetrzng zapinang na zatrzaski konfekcyjne.
Kurtka od wewnatrz odszyta jest podszewkg bez ocieplenia. Kieszenie boczne kurtki, sg skosne, ciete,
zapinane na zamki blyskawiczne oraz patki z odcinkiem tadmy samosczepnej. Kotnierz kurtki wykonany jest
w ksztalcie podwyzszonej stéjki z kieszenig w tylnej czesci stuzgcg do schowania kaptura do wewnatrz.
Kieszen stdjki zapinana jest w trzech miejscach na komplety tasm samosczepnych umieszczone wewnatrz.
Kaptur dopinany jest do podkroju szyi za pomocag zamka btyskawicznego. Do podkroju szyi wszyta jest listwa
z zamkiem btyskawicznym do przypiecia kaptura. Kaptur regulowany jest w czesci twarzowej i w tyle wysokosci
kaptura. Zapiecie kaptura na szerokos¢ plisy przodu przy pomocy tasm samosczepnych. Wysuniety przéd
kaptura tworzy imitacje daszka. Na lewym przodzie kurtki u géry naszyty jest prostokagt z tasmy samosczepnej
przeznaczony do umieszczenia oznaki stopnia. Na prawym przodzie kurtki u gory naszyty jest prostokat z
tasmy samosczepnej przeznaczony do umieszczenia oznaki z nazwiskiem uzytkownika. W gérnej czesci
rekawow naszyte sg kwadratowe elementy (o wymiarach 100 mm x 100 mm) z tasm samosczepnych
przeznaczone do zamocowania oznak rozpoznawczych. Rekaw jest dwuczesciowy, wykonczony w dole
mankietem, w ktéry wprowadzona jest taSma elastyczna do regulacji obwodu z patkg zapinang na odcinek
tasmy samosczepnej. Obwdd kurtki w dole regulowany jest za pomoca tasmy elastycznej wszytej po obu
stronach szwoéw bocznych kurtki.

Uwaga: W przypadku produkcji kurtki z tkaniny laminowanej szwy kurtki sg przestebnowane i podklejone
tasma uszczelniajgca.

2 Wymagania techniczne

2.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu . Oznaczema
i wymagania wg
dwuwarstwowy laminat z membrang PTFE,
1 Materiat zasadniczy z poliestrowg tkanlna_zlewnetrzna w kolorze Zatgcznika A
kurtki . __jasnozielonym___
bawetniano-poliestrowa tkanina barwiona na kolor .
2 . ; Zatacznik B
jasnozielony z apreturg WDP
3 Tasma_ _ tasma do podklejania szwoéw o szeroko$ci 22,0 mm Zalacznika C, tablicy C.1
do uszczelniania wykonana z membrany PTFE

4 Widknina bez kleju widknina polipropylenowa specyfikacji technicznej

producenta
5 Podszewka podszewka wiskozowa w kolorze d_osto_sowanym specyfikacji technicznej

do koloru tkaniny zasadniczej producenta

sznurek elastyczny z oplotem w kolorze

6 Sznurek elastyczny dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej specyfikacji technicznej
0 $rednicy 0,3 cm P ) J

— , - producenta

mosiezne oczko oksydowane o $rednicy
7 Oczko .
wewnetrznej 0,5 cm

8 Zatrzask mosiezny oksydowany zatrzask konfekcyjny typu S | specyfikacji techniczne;j

konfekcyjny z ptaska gtéwka o srednicy 15,2 mm producenta
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Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp.

Nazwa materiatu

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Oznaczenia
i wymagania wg

10

11

Zamki btyskawiczne

dwusuwakowy zamek btyskawiczny z tworzywa
sztucznego, Srednioczastkowy, rozdzielny w
kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej - przod kurtki

zamek btyskawiczny z tworzywa sztucznego,
Sredniospiralny, rozdzielny w kolorze
dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej -
kaptur kurtki

zamek btyskawiczny z tworzywa sztucznego,
Srednioczgstkowy, jednostronnie nierozdzielny
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej — kieszenie kurtki

specyfikacji technicznej
producenta

12

13

Nici odziezowe

nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe, 0 masie
liniowej 4515 tex i minimalnej sile zrywajacej 17 N,
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej

nici z widkien poliestrowych odcinkowych o masie
liniowej 3043 tex i minimalnej sile zrywajacej 8,2 N,
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej do przeszy¢ overlockiem

PN-EN-12590:2002
PN-ISO-1139:1998

14

15

16

Tasmy
samosczepne

petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej o szerokosci 2,0 cm,

petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej o szerokosci 2,5 cm,

petelkowa tasma samosczepna w kolorze
dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej
o szerokosci 10,0 cm

PN-EN 12240:1999 + AC
Zatgcznika C tablicy C.2

17

Tasma elastyczna

tasma elastyczna w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczej
0 szerokosci 4,0 cm

Zatgcznika C tablicy C.2
specyfikacji technicznej
producenta

18

Tasmy konfekcyjne

tasma bawetniana o szerokosci 1,0 cm
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej

Zatgcznika C tablicy C.3
specyfikacji technicznej
producenta

19

Stopery

jednosprezynkowy stoper, wykonany z tworzywa
sztucznego, matowy w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczej

20

Koncoéwka sznurka

zabezpieczenie sznurka elastycznego z tworzywa
sztucznego matowe w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczej

21

Zytka

zytka usztywniajgca daszek kaptura
o $rednicy 0,2 cm

Zatacznika C tablicy C.3
specyfikacji technicznej
producenta

2.2 Rodzaje szwéw i $ciegéw maszynowych

Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne - Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, sciegi
wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.

Wymagane gestosci $ciegdw:

stebnowych i tgczacych; 30 + 35 Sciegdéw / 1dm;
overlockowych 3 - nitkowych i 5 - nitkowych; 30 + 35; sciegéw / 1dm.

Wszystkie szwy stebnowe na poczatku i na koncu zamocowac przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia
przed pruciem. Niedopuszczalne jest wykonywanie $ciegéw o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezeniu
nitek tworzgcych szew.

Miejsce wykonania i wymagania dla przeszy¢ ryglowych:
na koncach listewek kieszeni bocznych w kurtce.
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2.3 Parametry klejenia (w przypadku produkcji kurtki z laminatu)

Zalecane jest podklejanie szwéw z uzyciem dolnej silikonowej rolki dociskowej. Parametry ustawienia
urzadzenia do podklejania wg zalecen producenta materiatu zasadniczego. Wymagane jest dokonanie kontroli
jakosci podklejonych szwow.

Stosowane parametry ustawienia urzgdzenia do podklejania szwow:

- predkos¢ przesuwu tasmy — (2,0 + 2,5) m/min dla szwéw podklejanych po tukach i (2,5 + 2,9) m/min
dla szwéw podklejanych na prostym odcinku;

- temperatura — (530 + 540) °C, przy predkosci przesuwu tasmy — (2,0 + 2,5) m/min i (540 + 580) °C
przy predkosci przesuwu tasmy — (2,5 + 2,9) m/min;

- docisk rolki — (3,0 + 3,5) bar;

- przeptyw powietrza przez grzatke — 0,4 bar.

Wymagane jest dokonywanie kontroli jakosci wykonania podklejania szwéw zgodnie z zaleceniami producenta
materiatu zasadniczego.
Wymagania uzytkowe podklejonych szwow tasma uszczelniajgcg podano w tablicy 2.

Tablica 2
Lp Wyszczegélnienie Jednostka Wymagania ~ Oznaczenie
. miary i metoda badania wg

1 | Wymagania dla szwéw podklejonych tasmg uszczelniajgcg

PN-EN ISO
13935-2:2002
PN-EN 20811

PN-ISO 811:1997
PN-EN ISO 6330:2002
procedura 3A

1.1 | Wytrzymatos¢ szwdw, nie mniej niz: N 225

Wodoszczelnosé szwéw podklejonych
1.2 |przedipo 5 praniach wodnych, cm 200
nie mniej niz:

brak delaminacji

s _— . : wizualna ocena prob
Trwatos¢ podklejania tasma warstw materiatu .
1.3 T - . po badaniach
uszczelniajgcy w zakresie o
wodoszczelnosci

wigkszym od 5 mm

2.4 Dopuszczalne sztukowanie elementow

W wyrobie nie dopuszcza sie sztukowania elementow.

2.5 Tabela klasyfikacji wielkosci

W dokumentacji podano jedynie wymiary dla wielkosci sredniej kurtki dla osoby dorostej (102+110/174+178),
dla mtodziezy zasadniczy sposéb wykonywania to szycie miarowe.
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3  Zestawienie elementéw sktadowych

Zestawienie elementéw sktadowych przedstawiono w tablicy 3.

i wieszak

Tablica 3
Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu llosé
Kurtka
1 |przéd prawy 1
2 | przdd lewy 1
3 |tyt 1
4 | rekaw wierzchni 2
5 |rekaw spodni 2
6 | mankiet 2
7 | patka mankietu 2
8 | przod kaptura 1
9 |tyt kaptura 1
10 | patka regulacji wielkosci kaptura 1
11 |odszycie przodu kaptura 1
Materiat zasadniczy
12 |tunel kaptura 1
13 | zapiecie kaptura 4
14 | plisa przodu wierzchnia 1
plisa przodu spodnia (w przypadku produkcji
15 - . 1
kurtki z laminatu)
16 |plisa doszywana do przodu lewa 1
17 | plisa doszywana do przodu prawa 1
18 | obtozenie przodu 2
19 |stdjka wewnetrzna 1
20 |stdjka spodnia 1
21 | stdjka wierzchnia 1
29 uchwyty do suwakéw zamkow btyskawicznych 5
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Tablica 3 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu llos¢
23 | listewka kieszeni bocznych 2
Materiat zasadniczy 24 | listwa pod gornym odcinkiem zamka przodu 1
25 | plisa do dopiecia kaptura 2
Razem 40
26 | przéd prawy 1
27 | przdd lewy 1
28 | tyt 1
29 | rekaw wierzchni 2
Podszewka
30 | rekaw spodni 2
31 |odszycie stéjki spodniej 1
32 | worek kieszeni bocznych wiekszy 2
33 | worek kieszeni bocznych mniejszy 2
Razem 12

4 Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania kurtki przedstawiono w tablicy 4.
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Tablica 4

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu i Sciegu Wymagania i uwagi
1 Rozkréj materiatéw - wg szablonéw i uktadow kroju
_— . parametry klejenia wg zalecen producenta
2 Podklejanie wykrojow j wkiadéw odziezowych oraz préb podklejania
WYKONANIE KURTKI
Kaptur
Naszycie elementu tasmy
3 samosczepnej na wykroj 5.04.03/301.301 wg szablonu pomocniczego, szerokos$¢ szwu
patki regulacji wielkosci " ' 0,2 cm od krawedzi
kaptura, dét tytu i zapiecie
Wykonanie patki regulaciji 1.01.01/301 s .
4 wielkosci kaptura +1.06.01/301 szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedzi
+6.05.01/301
Naszycie elementu tasmy . ‘s
5 samosczepnej na tying 5 04.03/301 wg szablonu pomocniczego, szgrokosc szwu
czesé kaptura 0,2 cm od krawedzi
Naszycie patki regulaciji
6 wielkosci na tylng czes¢ 5.04.01/301 wg szablonu pomocniczego, szeroko$¢ szwu
kaptura i wykonanie szwu +5.05.01/301 stebnowego 0,7 cm od krawedzi
stebnowego
Wykonanie tunelu
7 stuzgcego do wciggniecia 6.02.01/301 szerokos¢ szwu 0,7 cm od krawedzi
sznurka elastycznego
Odszycie przedniej czesci odszyte elementy wywréci¢, wg szablonu
kaptura i odszycia przodu 1.01.01/301 poch_niczego zamocowac v,v’tunelu zytke
8 oraz wykonanie szwu +202.01/301 usztywnlajacq’d’aszek, szerokosc tunelu 0,7 cm,
stebnowego szerokos¢ szwu stebnowego 0,2 cm
od krawedzi
Wykonanie szwu
9 imitujgcego tylng krawedz 1.01.01/301 wg szablonu pomochiczego
daszka
do W[i);rsézc)i/w?:ieejziag)%%niej w szwie doszycia zapiecia do wierzchu
10 czesci kaptura 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego podtozy¢ petelki
oraz wykonanie szwu +2.02.01/301 z taSmy samosczepnej, szerokos¢ szwu
stebnowego stebnowego 0,2 cm od krawedzi
Naszycie zamka
11 btyskawicznego na tylng 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
spodnig czes¢ kaptura
12 Wykonanie szwu 1.01.01/301 szerokos¢ szwu stebnowego 0,2 cm
stebnowego T od krawedzi
Kieszenie boczne przodu
Wykonanie uchwytow szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedzi,
do suwakow zamKkow zamo_cowac’: na Sl_Jwakach zam_kéw _
13 byskawicznych 8.06.02/301.301 b%yskawwz_nych z_aple,c':: przodu_,_kleszenl
i zamocowanie ich +1.01.01/301 bocznych, kieszeni wewnetrznej i prawego
na suwakach dopiecia bluzy ociep;l%cza, dlugos¢ uchwytow
,0cm
doszy¢ tasme samosczepng do spodniej czesci
. . listewki (haczyki), listewke ztozy¢ na pot, odszy¢
14 Wykonanie listewki 1.06.02/301.301 z dwéch stron,

kieszeni bocznej

listewke kieszeniowg wywrdcic i przestebnowac
brzegiem w odlegtosci 0,2 cm od krawedzi
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
wg szablonu pomochiczego, naszyc listewki
15 Naszycie I|§tewk| kieszeni 2 02.03/301.301 kieszeni na przody, V\,/orek vsflc-;kszy kieszeni
bocznej na przody bocznych doszy¢ do tasmy zamka
btyskawicznego
doszy¢ zamek w miejscach oznaczonych,
przecig¢ otwor kieszeniowy, wywrdci¢é zamek
do lewej strony, powstate tréjkgty zamocowac
od wewnatrz czterokrotnym przeszyciem
. . . wstecznym, listewke z workiem przewing¢
16 Wykonamg otwor.u kieszeni 2.02.03/301.301 przestebnowac po listewce w odlegtosci 0,7 cm
ocznej . ; : .
od krawedzi, doszy¢ worek kieszeniowy
do krawedzi tasmy zamkowej z jednej
i z drugiej strony, wykonac¢ szew stebnowy
0,2 cm od krawedzi przewiniecia, doszy¢ tasme
samosczepna w dolnej czesci kieszeni (petelki)
17 ZE.S zyC|e.workow 1.01.03/401.504 wg znakow na wykrojach
ieszeniowych
18 Ngstebngwanle I!ste,wk| 1.01.01/301.301 wykonaé¢ podwdjny szew stebnowy, sze_rokosc
kieszeni dotem i gérg szwu 0,2 cm i 0,7 cm od krawedzi
Wykonanie szwow wykonac¢ na dole szwu stebnowego i na gorze
19 Y . .323 nastebnowanie listewki skosnie do poczatkow
ryglujacych . o
szwow, szwy ryglowe o diugosci 1,0 cm
Rekawy
Naszycie prostokata tasmy wg szablonu pomocniczego, szeroko$¢ szwu
20 samosczepnej (haczyki) 5.04.03/301.301 9 PO« 99,
. 0,2 cm od krawedzi, dtugos¢ prostokgta 5,5 cm
na patke mankietu
Naszycie prostokata tasmy wg szablonu pomocniczego, szerokos¢ szwu
21 samosczepnej (petelki) 5.04.03/301.301 9 pom: 90,
. 0,2 cm od krawedzi, dlugos¢ prostokata 14,0 cm
na mankiet
1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego, szerokosé szwu
22 | Wykonanie patki mankietu +1.06.01/301 9 5’ oot krgw’ o
+ 6.05.01/301 ’ ¢
23 Doszycie patk_l do wykroju 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
mankietu
24 Zamocovyame tasmy. 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
elastycznej w mankiecie
spbéd mankietu podwingc i przestebnowac przez
tasme gumowa trzykrotnie w réwnych
o5 Wykoncze_nle dotu 7.15.04/301.301.301 odlegiosuaqh, odleg’rosp mledzy szwami
mankietu stebnowymi 1 cm, w miejscu bez tasmy
elastycznej wykonac¢ szew stebnowy
0 szerokosci 0,2 cm od krawedzi
Naszycie elementow tasmy wg szablonu pomocniczego, wymiar
26 samosczepnej (petglkl) 504.03/301.301 | n@szywanego elementu z tasmy samosczepne;:
na rekawy (do przypiecia (wymiary tadmy samosczepnej petelkowej 10 x
oznaki) 10 cm)
rekawy ztgczy¢ po szwie tokciowym, wywrdécic,
27 Wykonanie rekawéw 2.02.03/301.301 szew przetozy¢ na tyt i przestebnowac
w odlegtosci 0,2 cm od linii szwu zeszycia
Stojka
Wykonanie odszycia 1.01.01/301 Szzecr,?ji;gzsecn?:xu d?L,,IZ igmcgdglgiaz\gﬁfg
28 zamka btyskawicznego +1.06.01/301 P giej cz¢

kaptura

+6.05.01/301

btyskawicznego bez suwaka do przypiecia
kaptura
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Tablica 4 (cigg

dalszy)

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu i Sciegu Wymagania i uwagi
Naszycie prostokatow
petelkowej tasmy
samosczepnej na stojke wg szablonu pomocniczego, prostokaty
29 wewnetrzng i odszycie 5.04.03/301.301 o dtugosci 3,2 cm, szerokos¢ szwu 0,2 cm
zamka btyskawicznego od krawedzi
kaptura oraz odszycie stojki
spodniej
wg szablonu pomocniczego, podtozy¢ odszycie
Doszycie stojki 1.01.01/301 zamka btyskawicznego kaptura, szew przetozy¢
30 wewnetrznej do podkroju + 1 Oé 01/301 do wewnatrz stojki i wykonaé szew stebnowy
szyi " po stéjce spodniej, szerokos¢ szwu 0,2 cm
od krawedzi
Potgczenie stéjek
zewnetrznej, wewnetrznej wg szablonu pomocniczego, szerokosé szwu
31 |ispodniej wzdtuz ich gornej 1.01.01/301 9 P 90, )
(o . stebnowego 0,2 cm od krawedzi
krawedzi i wykonanie szwu
stebnowego
Zapiecie przodu
Wykonanie listwy
pod gérnym odcinkiem 1.01.01/301 szerokos¢ szwu stebnowego 0,7 cm
32 . +1.06.01/301 .
zamka btyskawicznego +6.05.01/301 od krawedzi
przodu T
Wykonanie plisy
wierzchniej i spodniej (w
33 przypadku produkcji kurtki 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
z laminatu) zapiecia zamka
przodu
Wykonanie rynienki (w zatozyC rynienke na 1 cm i przestebnowac
34 przypadku produkcji kurtki 6.02.01/301 na gorze i dole trzykrotnym przeszyciem
Z laminatu) T wstecznym poczgwszy od linii szwu
w plisie spodniej stebnowego plisy, dtugos¢ przeszycia 1,2 cm
Zatozenie zatrzaskow
35 w plisach zapiecia - wg szablonéw pomocniczych
gtéwnego
Doszycie taSm zamka | . lozeni
blyskawicznego do plis wg sz.ab_onu pomocniczego, z.po_d ozeniem
36 doszvwanvch do przodu 2.42.04/301.301 w szwie listwy pod gérnym odcinkiem zamka
zywanych do p +6.02.03/301 szerokos¢ szwu stebnowego 0,2 cm od
i wykonanie szwu ;
krawedzi
stebnowego
Potaczenie oblozenia szerokos¢ szwu stebnowego 0,2 cm
37 przodu z plisami 6.05.01/301.301 Wego o,
} od krawedzi
doszywanymi do przodu
Podszewka
Zamocowanie wieszaka wg szablonu pomochniczego, posrodku stojki
38 : - o 2.02.11/301 _— . ; ;
i wszywki informacyjnej zamocowac wieszak i wszywke informacyjng
Wykonanie szwow:
39 barkovyych, wszycia 2.02.08/401.504 wg szablonu pomocniczego
rekawow, bocznych
i tokciowych
Montaz elementéw
Naszycie prostokata wg szablonu pomochiczego, prostokat
40 z tasmy samosczepnej 1.02.01/301 ’

na lewy przéd kurtki

8,5 cm x 7,0 cm na stopien
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
Naszycie prostokata wg szablonu pomochiczego, prostokat
41 z tasmy samosczepnej 1.02.01/301 o wymiarach 2,5 cm x 10,0 cm na oznake
na prawy przod kurtki identyfikacyjng z nazwiskiem
. ) szew przetozy¢ na tyt i przestebnowac po tyle,
42 Wykonanie szwow 2.02.03/301.301 szerokos¢ szwu stebnowego 0,2 cm
barkowych X
od krawedzi
Wszycie rekawow szew przetozy¢ na tyt i przéd, przestebnowaé
43 i wykonanie szwu 2.02.03/301.301 po przodzie i tyle, szeroko$¢ szwu stebnowego
stebnowego 0,2 cm od krawedzi
cacaene bokow ek e e
44 oraz wykonanie szwu 2.02.03/301.301 |. Y, SZEW y Wy y
i rekawie spodnim, szerokosé szwu stebnowego
stebnowego .
0,2 cm od krawedzi
Zamocowanie odcinkow
45 tasmy elastycznej do dotu 1.02.01/301 wg szablonu pomocniczego
kurtki
podwing¢ dot kurtki i przestebnowac przez
tasme elastyczng trzy razy, odlegtos¢ miedzy
46 Wykonhczenie dotu kurtki | 7.15.04/301.301.301 | szwami stebnowymi 1 cm, w miejscu bez tasmy
elastycznej wykona¢ dwa szwy stebnowe
0 szerokosci 0,2 cm i 2 cm od krawedzi
Doszycie podszewki .
47 do dotu kurtki 2.02.08/301 wg szablonu pomocniczego
Zeszvcie podszewki szew przetozy¢ na obtozenie i wykonac szew
48 ycle po - 5.31.04/301.301 stebnowy po obtozeniu, szerokos¢ szwu
z obtozeniami przodow .
stebnowego 0,2 cm od krawedzi
. . wg szablonu pomocniczego, podtozy¢ zapinki
49 Doszycie pOdSZ?Wkl 2.02.08/301 do dopiecia ocieplacza, kurtke wywrécié
do dotu rekawow
na prawg strone
50 . Poiac_:z_eme stojki 2.02.08/301 wg szablonu pomocniczego
wierzchniej z podszewkg
Podklejenie szwéw tasmag podklejanie szwdéw mogacych powodowac
51 uszczelniajgcy (tylko w i przenikanie wody do wewnatrz wyrobu
przypadku produkcji przeprowadzi¢ w kolejnosci wynikajgce;j
kurtki z laminatu) z technologii wykonania wyrobu.
Przeprowadzenie testu . . . o
X wymagane jest dokonywanie kontroli jakosci
uszczelnianych g T By )
. wykonania podklejania szwéw zgodnie
52 | szwéw(tylko w przypadku - S X
S g z zaleceniami producenta materiatu
produkcji kurtki z sasadniczedo
laminatu) 9o
53 Weiagnigcie sznurka - zatozenie stoperdéw i koncowek sznurka
elastycznego do kaptura,
. , obcinanie koncéwek nici, sladow kredy,
54 Operacje koncowe, -

prasowanie kohcowe i kontrola jako$ci

5 Cechowanie, sktadanie i pakowanie

5.1 Rozmieszczenie cech

Wszywka firmowa, zawierajgca co najmniej nastepujgce dane: nazwe i znak firmowy wykonawcy, oznaczenie
wielkosci, nazwe przedmiotu, date produkcji (miesigc i rok) oraz oznaczenie sposobu konserwaciji, wykonana
w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2006, umieszczona w kurtce w szwie tgczgcym podszewke ze
stéjkg, posrodku szyjki tytu;

Oznaczenia sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012, powinno obejmowaé nastepujacy uktad znakow:

w X

= @
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Przyktad wygladu wszywki.

Wykonawca

Nazwa przedmiotu
(wielkos¢)

Data produkcji: maj 2020 r.
Sposéb konserwacii:

W X M =2 @

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢é w technologii zapewniajgcej ich czytelnosé
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Wszywka identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze biatym o wymiarach
6 cm x 3 cm, naszyta od wewngtrz wyrobu - kurtce na lewym przodzie uktadu ocieplajgcego 20 ,0 cm od dolnej
krawedzi kurtki i 4,0 cm od szwu bocznego.

Stemple - znaki, znak kontroli technicznej oraz rok i miesigc produkcji wykonane na Wszywkach
informacyjnych,

Cechy winny by¢ czytelne i wykonane czarnym tuszem niespieralnym.
Dopuszcza sie wykonanie: roku i miesigca produkcji w formie nadruku na odrebnej wszywce umieszczonej
obok wszywki informacyjne;j.

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomocg sztyftu plastikowego do sznurka elastycznego regulujgcego
obwdd kaptura, zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

- nazwe wyrobu;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;

- wielko$¢ wyrobu;

- jakos¢ wyrobu;

- znaki kontroli jako$ci;

- numer pakujgcego;

- 0znaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;

- miesigc, rok produkcji wyrobu.

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja

- wpisa¢ okres gwaranc;ji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykieta na opakowanie jednostkowe naklejona na prawym gérnym rogu worka foliowego zawierajgca co
najmniej nastepujgce dane:

- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

- nazwe wyrobu;

- wielko$¢ wyrobu;

- jakos¢ wyrobu;
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symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;

rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;

numer pakujgcego;

miesigc, rok produkcji wyrobu;

oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg PN-EN ISO 3758:2012;

informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja
- wpisac¢ okres gwaranciji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykieta na opakowanie zbiorcze naklejona na boku pudta kartonowego w prawym gérnym rogu zawierajgca
€O najmniej nastepujgce dane:

nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

nazwe wyrobu;

symbol i skfad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego
wyrob;

liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;

wielkosé wyrobow;

jakos¢ wyrobdw;

miesigc, rok produkcji wyrobow;

informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja
- wpisac¢ okres gwaranciji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

5.2 Skladanie

Kurtke zapigé na zamek btyskawiczny. Czesci boczne wraz z rekawami przewinagé do tytu i ztozy¢ poprzecznie
na dwie czesci.

5.3 Pakowanie

Ztozong kurtke wiozyé do worka foliowego, worek dotem zamkngC poprzez zgrzanie, na wierzch
worka naklei¢ etykiete na opakowanie jednostkowe.

Cztery kurtki wiozy¢ do pudta kartonowego o wymiarach dopasowanych do wyrobow. Pudto oklei¢ tasma,
na boku pudta naklei¢ etykiete na opakowanie zbiorcze.

5.4 Gwarancja na wyrob

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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6. Rysunki techniczne

[

Rysunek 1 - Kurtka - przéd

Strona 13 z 30



3b

3e

2f

1c u [ El
Y
(=] ]
3a I:, of
':: L
.
o |
o |
A | =
T
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Rysunek 5 - Kaptur - bok
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7. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Podstawowe wymiary wyrobu gotowego wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobéw
widkienniczych. Wyznaczanie wymiaréw. Podstawowe wymiary kurtki podano w tablicy 6.

Tablica 6
Wymiary w centymetrach
e 5 Obwdd klatki piersiowej
Nod . (zakres)
Lp. | 8 €< Nazwa wymiaru
c o > Wzrost
o > (zakres)
Tyt
1 la Dtugosé tytu
2 1b Szerokos¢ na wysokosci barkéw
3 1c Dtugos¢ szwu barkowego
Przéd
4 2a Dtugosé przodu
5 2b Szerokos¢ przodu na wysokosci klatki piersiowej
6 - Dtugos¢ zamka btyskawicznego w zapieciu przodu
7 - Dtugos¢ zamka btyskawicznego w kieszeniach bocznych
8 2 _Odleg’rqéc’: gc_')r_nych krawedzi prostokatow z tasmy samosczepnej od styku szwéw barkowego
i wszycia stoiki
Rekaw
9 3a Dtugo$¢ od wszycia kuli do dotu
10 3b Szerokos¢ u dotu mierzona przy $ciggnietej tasmie elastyczne;j
11 - Szerokos¢ u dotu mierzona przy rozciagnietej tadmie elastycznej
12 3c Szerokos¢ pod pachg
Kaptur
13 4a Wysokos$é mierzona w linii prostej od imitacji daszka do srodka zamka btyskawicznego
14 4b Szerokos¢ mierzona w linii prostej pomiedzy zapieciami na gorze
15 4c Dtugos¢ zamka btyskawicznego
Obwody w potowie
16 5a Szerokos¢ pod pachg
17 5b Szerokosé na linii dotu przy $ciggnietej tasmie elastycznej
18 - Szerokos¢ na linii dotu przy rozciggnietej tasmie elastycznej
Kieszenie boczne
19 6a Odlegtos¢ gornego punktu naszycia patki od styku szwu barkowego ze szwem wszycia stojki
20 6b Odlegtosc¢ od srodka zamka btyskawicznego zapiecia przodu do gérnego punktu naszycia patki
21 6¢ Odlegtos¢ od srodka zamka btyskawicznego zapiecia przodu do dolnego punktu naszycia patki
Stojka
22 7a Dtugosc¢ u gory mierzona w linii prostej wraz z plisami doszywanymi do przodéw
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

8 S 106
g (102 - 110)
Lp. S5 Dopuszczalne
P odchylenie %
N = 176
©g (174-178)
Tyt
1 la 83 15
2 1b 57,4 1,5
3 1c 18,6 0,5
Przod
4 2a 75,0 15
5 2b 28 0.5
6 - 79 1,0
7 - 18 0,5
8 2c 21,0 0,5
Rekaw
9 3a 67,8 1,5
10 3b 15 0,5
11 - 16,5 0,5
12 3c 31 0,5
Kaptur
13 4a 39 05
14 4b 58,5 1,0
15 4c 40 1.0
Obwody w potowie
16 5a 69,4 15
17 5b 57,3 1,5
18 - 66,4 15
Kieszenie boczne
19 6a 50,5 05
20 6b 22,0 05
21 6¢ 28,0 0,5
Stojka
22 7a 60,5 1,0
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8. Tabela wymiaréw statych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze przedstawiono w tablicy 7 .
Tablica 7 - Kurtka
Wymiary w centymetrach

3 Q
[}
c 2 =
< 3 5
Lp. | g a Wyszczegolnienie Wymiar | N <
c S £
So S
= N °
1 - |Dtugosé¢ wieszaka 6,0 0,2
2 - |Szerokos¢ wieszaka 0,6 0,2
3 - |Odlegtos¢ krawedzi podwiniecia dotu do linii doszycia podszewki 4,0
0,2
4 2d |Szerokosé¢ plis zapiecia przodu 8,5
5 _ |Dtugosc listwy pod zamkiem btyskawicznym u gory krawedzi prawego przodu 105 03
(na linii szwu wszycia) ' '
Szerokosé¢ listwy pod zamkiem btyskawicznym u goéry krawedzi przodu
6 2e o ; 3,3
(prostopadle do linii wszycia) 02
7 of Odlegtos¢ naszycia prostokgta z petelkowej tasmy samosczepnej od linii szwu 55 ’
doszycia plisy przodu lewego i prawego '
8 2g |Dtugosé patki kieszeni bocznej (wzdtuz szwu naszycia) 22,0 0,5
9 2h |Szerokos$¢ patki kieszeni bocznej (prostopadle do linii szwu naszycia) 55
Dtugos¢ przedtuzacza uchwytéw koncowek suwakow zamkow btyskawicznych 0.2
10 - - . : . 5,0
w przodzie i kieszeniach (bocznych i w plisach)
11 - |Szerokos¢ przedtuzaczy uchwytow koncowek suwakow 0,6
12 | 2i Dtugos¢ prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej stuzgcej 85
do umieszczenia oznaki stopnia '
13 | 2 Szeroko$¢ prostokata z petelkowej taSmy samosczepnej stuzacej 70
! |do umieszczenia oznaki stopnia '
Dtugos¢ prostokata z petelkowej tadmy samosczepnej stuzgcej
14 | 2k ; ; < . L o 10,0
do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem
Szeroko$¢ prostokata z tasmy samosczepnej stuzgcej
15 | 2l ) : s ; o T 25
do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem
16 _|Odlegtos¢ krawedzi zatrzaskow konfekcyjnych od bocznej krawedzi plisy 14
wierzchniej ' 0,2
Odlegtos¢ krawedzi zatrzasku konfekcyjnego od krawedzi plisy wierzchniej
17 | 2t |i spodniej: krawedzi gérnej| 1,7
krawedzi dolnej| 1,3
Odlegtos¢ krawedzi drugiego od gory zatrzasku konfekcyjnego od gérnej
krawedzi plisy wierzchniej i spodniej dla wzrostu 160, 8,0
164 + 172 85
18 | 2m 176 +184| 9,0
188 +196| 9,5
Pozostate trzy zatrzaski konfekcyjne rozmiesci¢ rownomiernie
Szerokos¢ ,rynienki” w plisie spodniej (tylko w przypadku produkcji kurtki z
19 | 2n : 1,0
laminatu)
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Tablica 7 - Kurtka (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

® ~c;> Qw
c x © .2
i 35
Lp. g # Wyszczegdlnienie Wymiar | N <
c 2 S £
N o 23
©3 Qe
20 | 20 |[Szerokos¢ plis doszywanych do przodow 3,0
0,2

21 - |Szerokos$¢ obtozen przodow 4,0
Dtugos¢ prostokata z taS8my samosczepnej naszytego na patke regulaciji

22 - 55 0,2
obwodu dotu rekawa

23 _|Odlegtosc¢ od konca patki regulacji obwodu dotu rekawa do linii naszycia 15 02
prostokata z tasmy samosczepnej ' '

24 - |Dlugos¢ patki dotu rekawa 10,0 0,2
Dtugos¢ prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej naszytego w dole

25 - |rekawa (naszycie wg patki regulacji obwodu dotu rekawa, krawedzie 14,0
prostokatéw winny sie pokrywac przy luznej patce)

26 | 3e |[Szerokos$¢ mankietu dotu rekawa 5,0

27 | 4d |Dtugos¢ patki regulacji kaptura 10,0 0,2

28 | 4e |[Szerokos¢ patki regulacji kaptura 3,5
Dlugos¢ prostokgta z tasmy samosczepnej (petelki) naszytego w tylnej czesci

29 - |kaptura (naszycie wg patki, krawedzie boczne prostokgtow winny sie pokrywa¢| 12,0
przy luznej patce)

30 - |Szerokos$¢ tunelu w kapturze na srodku 2,5
Szerokosé tunelu w kapturze na boku (od $rodka linia krawedzi kaptura

31 | 4f . : 15
przechodzi po tuku w kierunku boku)

32 | 49 |Szerokos$¢ zapiecia kaptura 8,0
Wysokos¢ zapiecia kaptura oraz odcinkéw tasmy samosczepnej naszytej

na zapiecia dla wzrostu
160 12,5
33 | 4h 164 +172| 13,0
176 +184| 13,5
188 +196| 14,0
(krawedzZ odszycia zapiecia pokrywa sie z krawedzig tasmy samosczepnej) 0,2

34 | 4i |Odlegtos¢ krawedzi oczka od krawedzi gornej w kapturze 1,2

35 | 4j |Odlegtos¢ krawedzi oczka od linii bocznej doszycia zapiecia kaptura 1,8

36 | 4k Odlegtos¢ podtrzymywaczy sznurka elastycznego od krawedzi gérnej i doinej o5
zapiecia kaptura '

37 _ |Dtugosc¢ sznurka elastycznego w stanie luznym poza oczkiem mierzona razem 30
z koncowka sznurka w kapturze '

Dtugos¢ trzech prostokatow tasmy samosczepnej naszytych na dole kaptura,

38 | al (naszycie ok. 0,5 cm od linii wszycia zamka btyskawicznego, srodkowy 30
prostokat naszyty posrodku, prostokaty skrajne 5,5 cm od korncédw zamka '
btyskawicznego)

Szerokosé¢ plisy do dopiecia kaptura, (dtugosé trzech prostokatéw tasmy
- |samosczepnej naszytych na plise do dopiecia kaptura, na stdjce spodniej 2,2
i Srodkowej naszycie analogicznie jak na dole kaptura - patrz wymiar 4n)
Dtugos¢ imitacji daszka kaptura posrodku dla wzrostu 160 8,5
39 af 164 +172| 9,0 0,2
176 +184| 9,5
188 +196| 10,0
40 | 7b |Szerokos¢ stojki 10,0
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Zatacznik A

(normatywny)
Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych

dwuwarstwowego laminatu w kolorze jasnozielonym

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem niniejszego zatgcznika sg wymagania i metody badan dwuwarstwowego laminatu, wykonanego
z zastosowaniem paroprzepuszczalnej membrany politetrafluoroetylenowej, zlaminowanej z poliestrowg
tkaning zewnetrzng w kolorze jasnozielonym.

2 Wymagania ogoéine

Materiat powinien by¢ wytwarzany w statej technologii produkciji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentaciji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkéw pomocniczych lub innych
wariantéw technologii wykonania materialu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
Zz wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.

Wykonanie materialu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyréb skltadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktorych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaty okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobow Wtdkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — Il klasa.
Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnos¢ z wymaganiami dotyczacymi bezpieczehstwa moga by¢ wyniki
badan wykonane w laboratorium akredytowanym lub spetniajgcym wymagania normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica A.1 — Wymagania ogolne
Jednostka | Wartosé

Lp. Nazwa parametru Metoda badania wg

miary parametru
1 |Odczyn pH pH 4,0+7,5 PN-EN ISO 3071:2007
2 Zawartos¢ wolnego lub uwalniajgcego sie ma/kg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011

formaldehydu, nie wiecej niz:

Zawarto$¢ amin odszczepianych
3 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2012
redukcyjnych, nie wiecej niz:

Uznaje sie, rowniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard
100 (klasa produktow II).
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3 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla dwuwarstwowego laminatu specjalnego w kolorze jasnozielonym

przedstawiono w tablicy A.2.

Tablica A.2 - Wymagania techniczne

tablica 1.

L Wyszczegolnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 Tkanina zewnetrzna
Sktad surowcowy przedz osnowy o PN-P-01703:1996
11 i watku % 100 PES PN-P-04604:1972
1.2 | Liczba nitek osnowy liczba/dm 345+ 18
PN-EN 1049-2:2000
1.3 | Liczba nitek watku liczba/dm 320 + 16
. . : : barwienie, apretura specyfikacji technicznej
1.4 | Rodzaj wykonczenia tkaniny hydrofobowa i oleofobowa producenta
2 | Membrana paroprzepuszczalna
i dwusktadnikowa specyfikacji technicznej
2.1 | Skiad surowcowy na bazie PTFE producenta
0o | Masa po_vvu.a.r.zchnlowa membrany, g/m? 5 PN-EN 12127:2000
nie mniej niz:
3 Laminat
3.1 | Szerokos¢ m 1,50 £ 0,02
PN-EN 1773:2000
3.2 | Masa liniowa 248 + 12
g/m2
3.3 | Masa powierzchniowa 165+ 10 PN-ISO 3801:1993
4 Parametry barwy jasnozielonej tkaniny zewnetrznej wg wymagan NO-84-A203:2004/A1:210 punkt 2.2.1

4 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla laminatu, w kolorze jasnozielonym przedstawiono w tablicy A.3.

Tablica A.3 - Wymagania uzytkowe

e Jednostka : Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie miary Wymagania i metoda badania wg
. kierunek
1 Q/Irakzyrr;ma sita wzdtuzny N 950 PN-EN ISO
"ywajgea, kierunek 13934-1:2002
nie mniej niz: N 950
poprzeczny
kierunek N 40 PN-EN ISO
5 Sita rozdzierania, wzdtuzny 13937-2:2002
nie mniej niz: kierunek N 45 PN-EN ISO
poprzeczny 13937-3:2002
Zmiana wymiaréw kierunek % 3 PN-EN 1SO 5077:2011
3 | Popraniu \ wzdhuzny PN-EN ISO 6330:2012
w temperaturze 60°C, kierunek
Lo % 3 procedura 6N
nie wiecej niz: poprzeczny
4 P_rzepu_s_zcz.?.lnosc pary wodnej, g/dm? h 17 PBW - 3
nie mniej niz:
5 | Opodr przenikania pary wodnej Ret, m2Pa/W 8 PN-EN 31092:1998
nie wiecej niz:
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Tablica A.3 (cigg dalszy)

Lp Wyszczegdlnienie Jednpstka Wymagania . Oznaczeni(_a
' miary i metoda badania wg
g | rzepuszczainose powietrza, mm/s 20 PN-EN SO 9237:1998
nie wiecej niz:
7 Wodoszczelnosé
przed i po 5 praniach wodnych, PN-EN 20811
711 hie mniej niz: cm 1000 PN-1SO 811:1997
- : - PN-EN ISO 6330:2012
72 przed i po 5 praniach chemicznych, cm 1000 procedura 6N
' nie mniej niz: PN-EN ISO 3175-2:2010
PN-EN 20811
po oddziatywaniu paliwa i oleju, PN-ISO 811:1997
73 | hie mniej niz: cm 1000 PN-EN 343:2008
p.5.1.3.5
brak delaminacji warstw wizualna ocena prob
8 Trwatos$¢ potagczenia warstw laminatu materiatu w zakresie po badaniach
wiekszym od 5 mm wodoszczelnosci
. C . PN-EN ISO
9 Efekt oleofobowy, nie mniej niz stopien 5 14419:2010
10 Odpornosé na zwilzanie stopien 5 PN-EN 24920
powierzchniowe, nie mniej niz: P PN-ISO 4920:1997
11 | Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
11.1 | Swiatto /Xenotest/ Zg';'ﬁ;‘ya stopien 5 PN-EN ISO 105-B02:2006
zZmiana 4
barwy
zabrudzenie
11.2 | Woda bieli stopien 4 PN-EN ISO 105-E01:2010
baweiny
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
Zmiana 4
barwy
113 | Pranie zabrudzenie | . . PN-EN ISO 105-C06:2010
"~ | wtemperaturze 60°C P metoda C1S
bawetny
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
Zmiana 4
barwy
zabrudzenie
11.4 | Pot kwa$ny i alkaliczny bieli stopien 4 PN-EN ISO 105-E04:2011
bawetny
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
Zmiana 4
Prasowanie na barwy
115 . zabrudzenie stopien PN-EN ISO 105-X11:2000
wilgotno o
bieli 4
bawetny
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Tablica A.3 (cigg dalszy)

Lp Wyszczegdlnienie Jednpstka Wymagania . Oznaczenu_a
) miary i metoda badania wg
zabrudzenie
11.6 | Tarcie suche bieli 4
bawefny. stopien PN-EN ISO 105-X12:2005
zabrudzenie
11.7 | Tarcie mokre bieli 4
baweiny
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Zatacznik B

(normatywny)
Tkanina bawetniano-poliestrowa z apreturg hydrofobowa

1. Przedmiot dokumentaciji

Przedmiotem niniejszego zatgcznika sg wymagania i metody badan dla bawetniano-poliestrowej tkaniny
barwionej na kolor jasnozielony o wlasciwosciach hydrofobowych.

2. Wymagania ogoélne
Tkanina powinna by¢ wytwarzana w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentac;ji techniczno-technologicznej wyrobu.
Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, s$rodkéw pomocniczych
lub innych wariantéw technologii wykonania tkaniny bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania
wyrobu z wymaganiami okreslonymi w niniejszym Zatgczniku.
3. Wymagania techniczno-uzytkowe oraz metody badan
3.1 Barwa tkaniny

3.2.1 Wymagania dla barw tkaniny barwionej na kolor jasnozielony.
Tkanina barwiona na kolor jasnozielony powinna spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy B.1 (badania wg

PN-EN ISO 105-J01:2002, PN-EN 1S0O105-J03:2009 przy geometrii urzgdzenia pomiarowego — d/0 lub d/8).
TablicaB.1

Wartosci CIELab (Des/10°) Dopuszczalne
Barwa L* a* b* wartosci AE™xp

Jednostka CIELab
Jasnozielona 35,17 0,40 11,76 1,5

3.2 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy B.2.

TablicaB.2
L Wyszczegodlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 Szeroko$¢ tkaniny m 1,50 £ 0,03 PN-EN 1773:2000
2 Masa powierzchniowa tkaniny g/m2 200 + 260 PN-ISO 3801:1993

3.3 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy B.3.
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Tablica B.3

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P y 9 miary ymag i metoda badania wg
kierunek
1 Maksymalna sita, wzdtuzny N 600 PN-EN ISO
nie mniej niz: kierunek N 400 13934-1:2013-07
poprzeczny
kierunek N o5 PN-EN ISO
5 Sita rozdzierania, wzdtuzny 13937-2:2002
nie mniej niz: kierunek N o5 PN-EN ISO
poprzeczny 13937-3:2002
Zmiana wymiaréw kierunek % 5
po pierwszym praniu wzdtuzny
3 w temperaturze 60°C, kierunek % 2 PN-EN ISO 5077:2011
nie wiecej niz: poprzeczny PN-EN 1SO 6330:2012
Zmiana wymiarow kierunek % 3 rocedura GN
4 po pigtym praniu wzdituzny P
w temperaturze 60°C, kierunek o 3
nie wiecej niz: poprzeczny °
Odpornos¢ na deszcz, vxg,\':\?nr:]e 7 PN-P-04629:1991
5 | nasigkliwosg, 5 iyt - % o251
nie wigcej niz: PO pigly 8 9. P2
praniu
o w stanie 7.0
Odpomos¢ na deszcz,| oy - PN-P-04629:1991
6 przepuszczalnos¢ wody, o piatvm cm3/dm W 251
nie wiecej niz: P pfaﬁiz 8,0 9. p.2.o.
Odpornos¢ na Scieranie, nie mniej niz: PN-EN ISO 12947-
! (nacisk 9kPa i okresowe usuwanie pill) cykl 20000 2:2017-02
8 Stopien odpornosci wybarwien (nie mniej niz) na:
g.1 |Swiatlo zmiana barwy stopien 4 PN-EN ISO
"~ | IXenotest/ 105-B02:2014-11
pranie zmiana barwy 4 PN-EN ISO 105-
8.2 | w temperaturze Zabrudzenie bieli stopien C06:2010
60°C 3-4 metoda C1S
bawetny
zmiana barwy 4
pot kwasny zabrudzenie bieli . i PN-EN ISO 105-
8.3 i alkaliczny bawetny stopien 3-4 E04:2013
zabrudzenie bieli 4
bawetny
zmiana barwy
. po prasowaniu 4
prasowanie : . . PN-EN ISO
8.4 na wilgotno /po akllmatyzqwamu_ 4h stopien 105-X11:2000
zabrudzenie bieli 5
bawetny
. zabrudzenie bieli
8.5 | tarcie suche bawelny tonier 3-4 PN-EN 1SO
. zabrudzenie bieli P 105-X12:2016-08
8.6 |tarcie mokre 2-3
bawetny

3.4 Klasyfikacja i oznaczanie tkanin

Tkaniny bawetniane i bawetnopodobne nalezy klasyfikowaé wedlug Wspdlnego Stownika Zaméwien — CPV
kodem — tkaniny drelichowe — 19212200-7.
Oznaczenie tkaniny powinno zawiera¢ co najmniej:
— nazwe i adres Wykonawcy;
— numer i nazwe artykutu;
— symbol i sktad surowcowy materiatu z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego;
— numer oraz ilos¢ metrow biezgcych danej sztuki;
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— jakosé i znak zaktadowej kontroli jakosci;
— numer partii produkcyjnej i numer sztuki;
— miesigc i rok produkcj;

— kod CPV;

— o0znaczenie sposobu konserwacji, zgodne z PN-EN ISO 3758:2012, obejmujgce nastepujgcy ukiad
znakow:

WX QOAC

Oznaczenie tkaniny powinno by¢é zamocowane w sposéb trwaly na poczgtku kazdej sztuki
i zabezpieczone przed przypadkowym oderwaniem.

3.5 Stopnie jakosci

Stopnie jakosci bawetniano-poliestrowych tkanin drelichowych stosowanych na umundurowanie
powinny by¢ okreslone wg zasad okreslonych przez odbiorce.

3.6 Pakowanie, przechowywanie i transport

Pakowanie, przechowywanie i transport bawetniano-poliestrowych tkanin drelichowych powinien byé zgodny
Zz wymaganiami odbiorcy.
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Zatacznik C
(normatywny)

Wymagania dla pozostatych dodatkéw konfekcyjnych wykorzystanych

do wykonania

Tablica C.1 — Tasma do podklejania szwéw, membrana z klejem

e . . Oznaczenie
Wyszczegolnienie Typ, rodzaj charakterystyka materiatu i wymagania wg
. . Membrana w formie tasmy przeznaczona do podklejania postanowien
Zastosowanie materiatu ) o
szwow w laminacje dwuwarstwowym WDTT

Sktad surowcowy
membrany

membrana na bazie PTFE

PW-1701703:1996
PN-P-04604:1972

Rodzaj kleju

zawiesina poliuretanowa

Grubos¢ warstwy kleju

150 pm + 15%

Konstrukcja tasmy

membrana w kolorze biatym paroprzepuszczalna
Z naniesionym klejem spoinowym

specyfikacja
techniczna
producenta

Szerokos¢ tasmy
do podklejania szwow

22mm=1mm

PN-EN 1773:2000

Tablica C.2 - Pozostate dodatki

Wyszczegdlnienie )
Lp. _ Wymaga_nla
Przyktadowa fotografia dodatku Oznaczenie typu | ozhaczenia wg
i rodzaju dodatku
Petelkowa tasma samosczepna
w kolorze jasnozielonym.
1 Podstawowe parametry techniczne:
- sktad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana,
-- szerokosci wg tablicy 1 PN-P-01703:1996,
specyfikacja
Haczykowa tasma samosczepna ;?ggﬂ?::g
w kolorze jasnozielonym.
2 Podstawowe parametry techniczne:
- sktad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana,
- szerokosci wg tablicy 1.
Tasma elastyczna w kolorze
jasnozielonym | by p.01703:1996,
Podstawowe parametry techniczne: specyfikacja
3 - skfad surowcowy: techniczna
- osnowa | i watek - PES 100%, ducenta
- osnowa Il - EL 100%, produce
- szerokosci wg tablicy 1.
zamek biyska)mczn_y z tworzywa specyfikacja
4 sztuc_znego, Srednioczgstkowy, techniczna
rozdzielny, z uchwytem suwaka d ta
przektadalnym, w kolorze jasnozielonym producen
_ S_znurek elastyczny w kolqrze PN-P-01703:1996,
- jasnozielonym, zalecana srednica 3mm. kacia
| AN Podstawowe parametry techniczne: Stpeﬁm an
- skfad surowcowy oplotu - PES 100%, ecd ¢ ta
- skfad surowcowy rdzenia - EL 100%. producenta
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Tablica C.2 ( cigg dalszy )

Wyszczegdblnienie

Lp Wymagania
' i i oznaczeniaw
Przyktadowa fotografia dodatku _Oznagzeme typu g
i rodzaju dodatku
Mosiezne oczko oksydowane specyflkaCJa
6 ) : ) techniczna
o $rednicy wewnetrznej 5 mm
producenta
Jednosprezynkowy stoper z tworzywa specyf_|kac1a
7 . . techniczna
sztucznego w kolorze jasnozielonym
producenta
Tworzywowa koncoéwka sznurka specyf_lkaCJa
8 : . techniczna
elastycznego w kolorze jasnozielonym
producenta
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